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PARTENERIAT A.A.l.LR.-ROMEXPO S.A.
ROMCONTROLA 2005 - Workshop .A.A.LLR. “Spring 2005”
16-19 martie 2005, Bucuresti

incepand cu anul 2002, expozifia ROMCONTROLA este organizata pe baza par-
teneratulul dintre asociatio nationala, profeslonald de profil, AALR. 5§ Romexpo
5.4 Acast tip de partenariat. conform cebui dintre 8.8.1.R. si Romeaxpo 5.4, asta
uzual in toate (arile dervoltate filnd o practica internationala curenta.

Partenoriatul @ fost deosebit de bonefic pentru aceasta manifestare, determi-
nand de la inceperaa sa amplificarea progresiva a impactului acesteia, atat prin
crasterea suprafetai totale de expunere si a numarulul firmelor expozante, cat sia
numanlul vizitatorllor de speclalitate.

AA LR pe nga faptul ca a fmpulsionat mutt dezvoltarea expaozitiol ROMCONTROLA,

a initiat organizarea in timpul expozitiel, si in aceeasi locatie cu aceasta, a wmul
Workshop ALAULR.. structurat pe sactiuni de spacialitate.

Workshop-ul AALR. a permis suplirnentarea cu nod valente a schimbului de in-
formatii dintré specialisti. avand o contributie deosebita la cresterea importantel
si eficientel acestei manifestard,
Aceste elemente au determinat majorarea spativlui alocat, care pana in anul
2003 e rezuma la pavilionul 2 al Romexpo, iar din anul 2004 acesta a fost inlkoe-
cuit, prin axtensie, cu trei pavilioane 16. 17, 18 din Complexul Expozifional
Romexpo.
ROMCONTROLA 2005 are wrmatoarea tematica:
B Instrumentatie industriala s de laborator,
Senzori
Siateme, Compansnts
Automate programabdle. Regulatoara
Sisteme de achizitie si prelucrare a datalor
Sisteme de comunicatio
Software. Apdicalil
Calculatoane induwstriake
Actlonarl
Robotl industriali
Sistome de supraveghane
WORKSHOP A.A.LR.-,Spring 2005™
Sedestagoard in pericada 17-18 martie 20051n acesasi locatie cu exposilia,
La workshop participd gratult fiemels membre &0 | R.care expun in eadmul
Ramgontroka 2006,
Facilitatile acordate firmelor membre A.A.L.R.:

8  Reducerl substanilale ale taxel de partlcipare sl ale chidel spatiulel de
EXPLUTERE:
B Prezentarea gratultd a ofertel firmed in cadrul Workshop-ulul AALR. -
"Spring 2005" care aste sustinut in tienpul manifeatidi;
®  Primirea a cile 250 de Invitalil gratulte pentru specialistii pe care
fiecare firma doregte sa- invite la manilestare ;
NOTA: Facliititile de mal sus se obtin prn inchelerea contractelor intre A ALR,
si firmele participante pein 4,A.LR.
B Publicitate, in conditll avantajoase, in revisia
“AUTOMATIZAR| S INSTRUMENTATIE":

8 Tichete de acces gratult la ROMCONTROLA 2005 pentru specialistil
care le solicitd la Secretariatul AJA LK. sau ia Sucursalele ALALR. din
tard,

Termenul de incheiere cu A.A.l.R. a contractelor de participare
Ila ROMCONTROLA 2005: 15.01.2005.

Relatii suplimentare privind participarea ca expozant sau vizitalor

la ROMOCONTROLA 2005 se pot obtine de la secretarliatul A AL

din - Pantelimon nr. 6 - B, &1, 4 ; Sector 2, Bucuregt 021631,

TelfFax: 021/252.30.67; Tel.: 021/252.30.68/372

e-mail: aalr@aair.org.ro, hmotitiiaalr.org.ro



Avanpremiera la

ROMCONTROLA 2005

In perioada 16-19 marfie 2005 Romexpo s.a., in parteneriat cu Asociafin pentry Automatizéri §i Instrumentafie

din Romanio (A.A.1.R.), orgonizenza cen de-o XIV-o edifie o expozifiel internationale de oporaturd si insirumen-
tafie de control, Romcontrolo. Recunonsterea performantelor inregistrate de aceastd manifestare este confirmata
prin acordares statutului de monifestore ogreatd UF inca din 1994,

n s ln wltimele brei odit preoe

donte, Asorintin pendru Aot

matizin 5 Instrumentatic din
Romanis (A AR opganizenza in time
pul expozitiel un boget program de ma-
nifestan stiintifice susginut de specinlet
in doreniu
Im peest sens, in pericads 17-18 murtie
2005 s wve desfasurn, “Workshopeul

AALER Spring 20057 aflat la o IV-o SRS ] ] L?HDMEEHTEE.“LE

editie, manifestaren fiind strectueati § BOMENVIROTES
pi sectiuni de specialitats S , - TR N e -3 Ageilin
Oferta Homeontreda  va CAUPTIHIE - : ] e vardmrnen

seAOs [ EIT e il Rz W R

pamd largd de produse, din dndul edvo-
ro mmintim: instrureentotie industriali
side laborntor, sisteme de nehizif s
prelucare o datelor, calowlatoare indus-
trials, software =i aplicafll, sisteme do
comunicatio, autormate programaehile i
regmdwtonen, notionirt =1 obotl Tndos-
trinli, ststeme de supraveghers, senzor,
commponents 5iosisteme,

taritate ¢u Bomoontola en v

desfasurn % expoztin miternatio-
nali de echippmente 50 tehnelogl pon-
tru protectia mediulal Bemanvieotec,

l n peesns periaada, in complemen

L} privirg. retrospectiva o editbel 2084 a
Romeontrola ne olerd cateva date sta-
thatice de neturd & completeze ineagd-
nen aeested manifestdri. La Remoesntro-
la 204 oo porticipot 163 de firme din
15 Hirl, respeclie Ausiria, Belgn, Cana-
da, Coreea de MNord, Elvetia, Franta,
Gurmania, [takia, Japonis, Loxemburg,
Mores Britenie, (Handa, Romina, Spa-
nin, Statels Unite ale Armericsn, Te s
meeneq au participal i fieose din Tai-
wan, Suprafata ocupatd a insumat
4,200 mp

Buecesul de core sa bucural Remoon
trolka 2004 & fost confirmat de regultate-
le sondajelor de opinis realizate de spe-
rinlistii depnrtnmentului Marketing din
Romexpo s, Peste 87% dinkre expo
gantil b edigia 2004 au maoi participat la
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mankfestarile expozitbonale organkeate
de Romexpo s, iar T0% au avut o pare-
ra bund s foarte bund despre expozitie. 1n
cepl o prveste chectivele propuse prim
|:|.||.r|.i|.'iEmm:-| b necrsusdii axpeie,  ovslin
an fost atinae duph com urmeasd:  peste
T1% s realizat noi contacte de afsceri
BE% si-an consolidet relatiile cu partene
rii traditeenadi  THY oo lansad prodose
nol. Peste BU% dintee col intervievati
g-ou declarat multumiti de eolaborares
cu seful de project si echipn Bomexpo,
nprampe T exprimandu-s ntentin de o
partieipa i Lo oeditia din 2005

D alitfiel potisfactie expoeantilor o fost
surprinsii si in declnragiile lor, un exem-
plu Fiined H-:u_.'.irln.lr-:] Pra Anabisya Sys-
ters & el neepand ou anol 1999, fie
ma noastrd a participat censtant la
Romcontrola, Importants perticipirii ko
wieasld manifestare o fost doki st de
necesitates eraeril <0 congalidieil imag-
nii firmel pe piata rominessch, dar =i
de posibilitaten prezentiril eelor mad
FIci e aI||:III.I'I1l‘!I'I'|.'I! RN AUmr mare I'EI!
clignti. De fiecore dath organizatorul
Romexpo ne-a ajutal @i susfiout ew mul-
ti pmabilitate, plbdare s profesioni-
lism, nsthel ncat inteddenunn exigentele
nogsive au fosl satisfdcute pand in cele
muai eici detalii. Dorim ca aceastd edige
n Bomeontrola 28 fie an bun prilej pen-
tru m no presents ultimele soutat din do
meniul echipementelsr de labormter
uni nurndr eS8t mai mare de specialisti®.
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Fa
m acest contedt trebuie remarenta
I crpstorea numikrulel de vixitnton
specialisti, ©u 5T% mai mulk
diecht g edifia anteripard din 20061
B35 mmt pmintim taptul ca Romcontrola
2004 @ lost insolitd de un bogal g
gram de manifestied conexe, Dintre te-
maticile abordste in cadml simpoziss-
nelor 1 meselor rotunde, core sau bu-
cural de wn real sueces in randul specia-
ligtiler in domeniu amintim! Neils
tehnologii i eontextul integriril auro-
pene - suportul legislofiv, finnncinr 5
tendinge”, . Workshop organizol de Aso.
clatla pentre  Automatizied g Instro-
mentatie din Homdéinia™,  Tebnici mo-
derne de anelize particaleior in indas-
trin farmaceutica®”, ete.

in sperants ed suecesul Romeonteola
2004 wva convinge firmele de profil =i
specialistil in domeniu de wtalitnton par-
tehpitril In acensli prestigioasi mani-
festare, wi invitdm 83 vi alaturati
Bomeontrels 206005 si vil syteptim la Ro-
mixpo, [ sabliniat faptul e daga li-
mitii e inscriere to perticipant este 15
lanuarie 2006 51 e informatii suplimen-
tare pot fi obfinuts de pe gite-ul mani-
festiril woarw. romeontrols.ro

%
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Calculatoare de debit Scanner
pentru mdsurarea debitelor de goze sou lichide

EXXSRIIES | str Sibiu e 13, bl 218, ap. 4, sectar 6, Bucureti m TellFax: + 4021 413.52.40 | 413.88.65 ) 413.80.20

TA I.'DH " hBOHAMEHT 20“5 LA REVISTA AUTOMATIZAR! 5l INSTRUMENTATIE

Proful abonamentului pe anis 2005 pentru revista AUTOMATIZAR] S| INSTRUMENTATIE (6 numane| este che: 600,000 dei plus TV (5%) (inclsiv
chillidelie de axpadlis)

Plala s poate face: prin ordin de platé in conful AS0OCIATIEl PERTRU AUTOMATIZER 51 INSTRUMENTATIE DiN ROMEMIA:

cad [BAN ROSTRNCBS020000082400001 deschis (a BCR - sectar 2 sau s sed|ul redsctied din, Sos Panseimon nr, B8 | &l 4, secler 2, Buciregll

Va rugdm =8 ne transmiteti la Redaciie prin fax saw prin pestd dalele solicitabe mai jos. Insotite de o copie a ardinului de plasa,
pemru & va inreglstra ca shonat.

|
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I

I

I

I

I

:
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Date pentru Persoand juridica Vi rugam sa ne comunicati; :
5C. Adresa ! Dmfmaﬁ dummaﬁ;h'; | :
: : Lomp PES3 COm L1l [
m de acthvitata Hr. cont fax,, e-mall) 3 s4 menflonai dacs '
deschis 1 Tel: doriti factura, |
Fax: e-mail: Nr.de abonamente ___  « Sugestiile dumneavoassrs privind |
Mume rasponsabil conlimilul rewiste 5 daca donlisa |
participall cu materiale In revists. |

Date pentru Persoana fizica Realatii suplimentare la: :
Mumede: Adresa; Tel.: 021-252 3067, 252 30,68 1372
. ; i Fau: §21-252 30 67 I
T . o Aol (de durv péna viner Tnire arele 10-97), |
Dcuplaaa. _ In cadrul 5.C. Adresa Redzctiei: |
U oblect de activitale S Partelimen . 6-8, elaj 4, '
Doresc &4 devin marmbru AA LR, da[] nu[] sechor 2, Bucurest, cod 021631 E’: f
S ————— A ———— e — -l

FACILITATY ALALR
- Toitl msmbril A 8ULR. paracans jurldice, care gu collzats plbts s 5. primess GRATUIT reviata A A LR, AUTOMATIZARI S INSTRUMENTATEE

- Firmelar prezents cu materiale pubdicitane B revista A 0 LR, || 5o oferd o serle de (acilieg)l, atsl in cees oo privegte sdredahil|bsles rovisiel, eal
§i namdnul de reveste oblesabile [k cerere, in Bmita disponibilusui) T
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“Fieldgate” - Endress+Hauser Germania
o solutie pentru management-ul stocurilor pe Internet

Ing. Cristian ANDREI
ROMCOMSENG SEL Bucuresl Reprezentanta E+H

Endress*Hauser GmbHACo. KG Germanin, furizor renemed de solieii de automabizere a proceselor indusiniale si aporate
de mdanrd debite, presiung nivels, temperalury, analizoare pevtr lchide, inremistrtonre, thdisalonre, componinle penl sste
mee oo mictomatizare, sistene conplete de geatiune prfmmatd o stoourilor ete, este primpl furnizor de selufil pentry “Tnvendory
Contrnl”, Artieolul prezmid familie de inlerfete de comunioatie Fleldgate™ oferid de Endreocr Howeer pentru aplieapil de i
oInvertary Conteol”, pecesare pontry yrmdrivea gestiunil stocurilor de maberi] prime st prodicse finite by distante mar, ln nived
mirhonal san infernaionel. Aceste selufil fefinice porod eficieniizaren 53 opfrizares proveselor de prooleciie s facififnres e

deviziiloe b miveiul monagementielul contral

«Lieldgate” - un pas important de la
transparentia la eficienya
Grestionares corectd si oficientd o imformatiel este solufin

principali de diminuare » efortului de reducere o costuriler s
de mbrire & elelentel procesilul de producpls.

Saelugiibe Endress+Hauser de supraveghere =i management o

stocurilor de produse salide sou lichide prin intermedial In

termet (Lleventory Controd ™) ofesd informatii importante pen-

tru realizares in foarte bune condibii s mensgement-ului

privind produciing, sloenres 5 vinzuren produsebor, aiif ln ol

valul producttoralul edt 51 b nivelul cumpdritorulol interesat

de Acasie produse,

Modulede de interfatd  Fleldgoie” sunt special create pentra

reafizaren transparentei decizionale necesare,

Cu ajutorul Fieldgeie” se poate reabizn:

® Monitorizarea de la distamih a principalilor paraometrii ne-
ee=prl grstionnreii procesube de productie

m Eficientizare prin diminuarea costuriler de trasport 5 pro-
curare a principalelor motordi prime.

B Gestinnes optimé & stocurilor de peoduse finibe care dwce
implicit fn un réspons eficient la cerinfele pietei

Modulele Froldgaie” scaneazd clclic puramelell suprave

gheati pe care ii proceseszd intr-o bazi de date internd. Reaul-

intele pot fi necesate prin intermaediul unui web soreer inclus

in redele lip Inteanet/Tnternet folosind prodecelul de comuni-

vatie TOPATP.

Lo prima privive pore complient, dor in replitate este fourle

simpli, Practie srice PC conectat la Internet poate accesa

hazn da date fird nici-un alt soft specializat.

® Posibilitutes de accesare ln nivel global o punetelor de
matsnard, falosind Internetul,

m [Nueste nevole de nicl un hardware sau softwane apecializat.
® Punctele de misurd pot §1 ugor vizunlzete 5 configurate,
m Permite managernentul vapid ol materiilor prime,
H ® COptimizores relelor de aprovizionore s desfncere.

AUTORATIZARE 3| IRATRURENTATIE - ne. 5200

Aplicafii tipice:
Aplicatiibe tipice ale , Fieldgate” constan in includeres lor in

sistomele de gestiune stocuri, de inregistears nukomota o pa:
ramelrilor side optimizare a ratelor de transport,

wLieldgmie” poste transmite perscanelor de decizie 5i mesape
il s SMS de ntenlsonere s informire |'|:|1'.'i:r|.-r| [AILTHE B
tehi importanti monltorizatl

[n tabelul oliturat sunt presentote modolele din famibia
Feeldgeie” st principalels fonetil pe care ke pol prelus Gecans,

i -
h } X T #
it a | r 4
e NG IS [
prmcipale ! !
Fieldgate Fieldgate Fiuldgate
FXA 30 FXA 520 FXA T2
Mr. Nl 2 2
N, intrsd
digitale
2
M. canals Has 4 {max. 30)
Mr. canake max. 3
Profibus DF canale
.l’l.ﬁTIEln_tﬂ:'B 2
sRnZoT
VWeb Sarver o X b |
Expart dats X X %
Alasnie :
{e-mail, SMS} X x X
e X X
telafonic
GEM X X
Ethermneal X X X
Alimelane cu %
baterie
Certificare Ex X

Eﬂwm dn X



Limite de utilizare pe Interne:

Principalele lmitin pe care le au aceste slsteme de masunare
sunt legate binsinteles de viteza de transmitere a datelor in
metelele Internet, Dutoritd faptului co sceste cefole no au un
rasgains in tmp bine definid, e fiod dependent de tpal 5
Incireares petelei la un timp dat, aceste sisteme no 8e pot

D= suriind Endress=Havser o lansut pe plagd dowd not moduals
Fieldgete”, FXARRD i FXA 720, core completeazi modelal
clasie FRA B,

Modebul FXA 320 extinde domenlul de aplleagii al | Fieldgade”
lo gemnple de intrare binore cu posibifitatea de folo ire & aces-
tara optional en totalizatoare.

Datorita faptubul ca Endress-Hauser este unul din lideris
tehnologied Fieldbus, Fiddgrie FAA 750 este prevasuta oo in-
terfala Windows OPC 5 poate [ ulilzala pe mogistralele de
comunicatie sarinld tip Profibua,

T|1 neest moment este in prrfﬁtin! % wn ppare in curind
Fipldgate FXA 520 pentru inteefatd cu gistemele tip Founds-
tion Fieldbus,

folesi in sisteme de reglore automotd & parametrilor tehnobe-
gicl. Aceste funeti vor fi prefunte in continenre de sstemele
DCS existente,

Un exemplu do integrare o modubelor , Meldeate® in sistemele
die sutomatizore este prezental in fgura de mad jos,

Pentra relatii suplimentars v rugdm 68 contoctati;
Represenlanta Endress+Hauser GmbH+Co KG Germnnia,
B ROMCONSENG SRL

bedul Tulin Maniu 1%, sector 6, 775341 Bucuresis,

telfax: 0214101634, 4100053, 4112501,

emall: reei@fx po www.endross.com

Endress+Hauser

Peaple lor Procass Automation

9
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masuwrar.

ABB furnizor de solutii analiza a arderii de 100 ani

Sisteme pentru Analiza bxigen cu Sonda de Oxid de Zirconiu

Sondele cu Zr0z produse de ABE au o mare stabilitate pe o gama larga de lemperatur Tara a 1l necesard recallbranea.
Respectarea stricta a specificatiflor permite schimbarea senzorilor sau a sondelor complete intre ebe fira @ fi nocesara
recalibrarea. Se produc atat in varianta n-situ (fara extractia probef de gaz) numai pentru masuraraa Oz cat siin varianta ex-
sltu{cu extractia probel de gaz) cu mésurarea 0s 51 e gazeior combustiblie,

1

Caracteristici principale:

W Sonde In-situ 51 ex-situ

B Vergiuni de sonde pentru temperatura joasd (20 - 800" C) & temperaturd
ridicata (G600 - 14407 C)

® Lungimi de imersie ake sondetor (400 mm, 1000 mm, 1.500 mm, 2.000 mm)

B Versiuni certificate ATEX EExd pentru Zona 1

® Sonda celuled in-situ cu 27 luni garantie

W Precizie mal bund de 2% pe toatd gama de temperaturd

W Calibrared manuaks sau automati

Variante ale sistemalor;

Electronica i

Aplicatia Tip sondd echipament auxiliar Uitilitdti necesare
Zond férd pericol de explozie
pentru cazane de abur cu
combustibil gazos. lichid sau ZFGZ (20 - 600°C) 220N /50 Hz
solld, cazane recuperatoare, 2GP2 (600 - 1400°C) ZMT sau Z0T aer inatrumental
cuptoare de proces din ratindril SMA sistern complet de
si petrochimia, cuptoarns de analiza
chment, cuptoare de
tratamente termice
Zona 1 cu pericol de explozie Unitate de interfatd
pentru cazane §i cuptoare de EXZFG (20 - GO0 C) EXFG ZMT cu 220V/50 Hz
process din rafinarii si EXZGP (600 - 1400°C) purjare cu aer aer instrumental
petrochimia

ABB Romania

e 2 e PAIDED
Fax. 0273104383
abih. cfficodiro.akd, com "

T [l weanw.abib camdng
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~~ JUMO ROMANIA
- VA OFERA - .

- REGULATOARE S| TRADUCTOARE
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MASINI DE ALEGERE 51 VERIFICARE TACHETI

Bensficiar, 5.0, Automohile Dacia Groupe Renault 5.4, Pltesti
Ing. Mihai HACMARN , ing. Sergiu DUMITRU , ing. Valeriu GEORGESCU |, ing. Florin ANDREI,
ing. Dan NINEACA, ing. Paul ANCUTA, ing. Sorin lonut BADEA

1. MASINA ALEGERE TACHETI CU MOBILA DINAMICA

Doymeniu de wiilizare @

determinores simultand penteu cele B supape, o jocalul dintre
nriwirele cu cnme 5 Lottt b, pentru o chinfnsi cu o
cheti fiesi, in vederea mlegeril tachatiler corespunzator pen-
tru realizares jocului termic prescris,

Prezentare generali :

Mesinn este conceputd pentru doterminares jocului dintre ar-
borale cu came si tachetii etalon in vederes plegerii tachetilor
corespunzatori penira realizarea joculul termic prescris,

him linia de monta) chiolasa ssezatd pe o paleth ajunge in fata
mesandd dind wn semnpal de prezentd plesd. Aiel este achipata
manunl cu tiohetl etabon 5 arborele e come. Cichal de leerg
nutomaet ol magini este initint de operator si constd din Fiss.
rae  gritarului de protecfie si aphsares  butonului  de
aetiomare.

Agtfel din interiorul masinii este svansath o gheard (suban-
sumlly tranaler) ce se pozitioneazn deasupea uner fante de
pie padeti, Paletn este ridicata de W0, prelusta de subansam:
bln transter s introdwsi in mesing. Liftal coboaei i in corsa
e cobordire chinigss este psezoth po o placd de bazuaes
cimAnfiind ghidatd in palethi iar paleta in bativ | in coborire
chiukaza atacd cu supopele B traductor Incrementali ai siste-
muall de misunerce (jiss).

Pe o sanie cobari subansambdu de bridare chiulosd aclionst
de un cilindry pneumechideoulic si fixeard chiolasa pe moss
masinil, Pe aceessi sanie o an unghi de 30" este aseznt sisto-
mul de bridare ax acgionat tot de un cilindru pneomohidzau-
lic. Bridarea axulai se foce prin intermediul uner rolmeanti
pientro a permite rotirea acestora,

Ban lateral este avanzat capul de rolive ax cu came printrun
sistem special previzut cu cuply) de suprasarcing 51 pani de
antrenare ; subnnsemblul de rotire ax oo come efecturazs o
mizcare de rotajie de gimnasticare o o vitezd de Irot/eee
pentry eq sistemul gl se gzere cit mal corect inainte de ince-
prren mARurArL

Pe o aanke petionatd prneumatic se aseasd la un step mecanic
subansamblil de masurare Jsus” cu o traductorl ce inled o

TE direct in condact cu ficenre coma o axubal eu came

AUTORATIZARE 3| IRATRURENTATIE - ne. 5200

Subansamblul de rotire a%  cu came v eeculn o cobatke de
mdiFirare, imp i care Yo manra catele maxime 51 ool
pivi T .

Infirrmagiile obtinute sunt preluceate de sistemul de automa-
tiznre, procesate in yvoderes obfinerii celor opt joran cami -
tnchet pentru chinlnsa misurata,

Caleulatoru! compard jocurile obtinute eu tachedii etalon kn
caport 0 cele necesare 5iose afiseazd clasa de tached core
apunzitonrs fiechral came,

Dupa afiserea closeior de tnchet se pot sloge in ordine tachedii
pOrespAn A,

Pentru acacasts, masing este previzutd cu mobild dinomics
(magazie de piese cu sempalizare opticad) cu 236 de close
dimensionale de tacheti,



Mobila dinamich semnatizeazd in ordine clasa de tachet ce
trebule montat pe supapa corespuneitoare,. Celee mnalpula-
re gresaid este semnalizold oplle i acustic,

In ordine inversi se retrag subansamblels missing, s semno.
lizonzi aptie terminarens cichalul, s¢ ndica gritorul de pree-
tectie astiel incat operatorl poate interven) asupra chiulagei
pemtrn & secate techetii etalon sioa pune tachetii coves-
pusneitori. Dupd aceasta se trece la o noan piesh.

Soft-ul de masurare este concepul cu doui findurd de mb-
surtrl consecubive astlel incdl orce deregiore co priviee La
misurnre v fi semnalizati oo eroare de masaorare intre cele
doil misurir

epsemenen softxl aste conceput asthel incit 58 no conteze
eventuabele deplasdirt in timp ale sistemului de mésarare da-
torate wzaril stopulul mecanic of sanie purtdbosre o traducls-
ellor edt 4i wearil patinelor st palpatorilor traductosilor.

masuourari

Toate misearile masinii sunt saistate de snezori de miscare,
Orice defectiune sau functionare necorespunziioare e6te
sampaliztl optie s aeustie st afizatd pe monitorel sk,
punciual, asifel incit si se poata interveni asupra defectulul,

2. MASINA DE VERIFICARE TACHETI

Domeniu de utilizare @

“Masing de verificare tehefd” sste stmiloed “Masindd de alege-
ri tachefl” st este destinati verificiril simultane a celeor B su-
pape & jocului dintee arborela cu come 5 tachetii alesi pentru
chiulnsi, prevenind sstfol orice nhatorsd de In alegoron lor do-
Lorald incireirii gresite a magazied de piese (Lachet), sortarg
gl marcirl gresite o acestord siw din alte canze ocazionale
neluate in caloal,

In noeat post se vn afise valoares efectiva u jocului termic cu
Lackioril alesi

Ansarblul va fi walidet sau nu dupid comparares de citre cal-
culstorul masini o jocunbor masurate cu cele prescrise.

Caracteristicile tehnice ale masinii:

mod de functiomare masind: autonat;
timp de ciclu maxind: 2 min/piesd;
exactitite a mbsurariic +0005 mm;
repetabilitate & misuririi: + 0,002 mm;
presiune de alimentare: 6 har,

presiune de lucra: O - 5.5 bar;

tenzinne de alimentare: ZE0 Y 50 Hz;
mohild dinamich cu 26 clase dimensionale;
nuenir tacheti alosi - verificati simultan: 8;
numiir traductori fologifi I misurare: 16;
tipul traductorilor: incrementali

goft de mésurare: INCODME Bucaresti;

goft de actionare: INCDOMF Bucuresti

13
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Masurarea si inregistrarea evolutiei parametrilor tehnologici
si functionali ai preselor mecanice cu surub,
actionate cu motoare electrice

Dr. ing. Corneliu CRISTESCU, ing. Constanta CRISTESCU - INTEC Bucuragti

In domenin! echipamentelor de deformere pleaticd, o cofemorie operfe o conefilude presele e sureb, cn ocflonare pleciromecaniod
ein feidranliog. Pregele cu suruh, oore er co eilnnsamibla _,'.li'l'.lh'J'ﬂ.l'ce.' de wefiofare mecanismiel .:.'u.l'ub-_[:ll'll.m:i el J'TI:'E':! i misenre, e
incodrorad In close willafeler preponderent dinemice, Dar penbeg imbuadldlines compesldnd dinamice o oeestor prese, fn soopal

crosherdl subeinniiele o rendomentelor, sund revesrre cereeddn de anvergard, core impun s mdsurares coneemibenbd o eeolubiet po-
rameirifor fehnologicr § funclionnli, Pentry aceeste este nevcle aldl de wr sten compler de mdsirare @ inregisfrare, ol 5 de o

instrpmendalic adecoabd, care ad corespundd recesitdtler apecifice aoestor aliloo,

1. Introducere

Presele cu suruh s (olesesc in aprospe
tonte aperstilo-de presore: ln matrije-
red la cald spu la rece s metalelor si
aligjelor feroase sau nefervase, in mas
trite inchise sau deschise, la extruzin-
ng, ambutisare, ineovojere, indeeptore,
stanfare, cilibvrare, compaetare mote
riale refrpctare eie,

Pe lingd nvantajele cunogcuts, presele
ci surub au i unsle dezgsvantape, prin-
tre enre cel mai impariant este fenome-
nul de alunecare dintre discurile de an-
Lrepgre s1 vedanl care condoes, n 00-
nal, In rancdamente destul do miel =i
anurne de 20 - 25% 1], in fozs de presa-
e, g1 de 16 - 20%; in Mfaze de rldicare a
berbeculo

Din geeastd cauzd, pe plan mondial
exi=ia preccupirn de modernizare 4 aees-
torn, in vederea gassei unor soludn cons
tructive care =4 condueh 1a cresteres sub-
atantiali a randamentolui [2], isclusiv
prin doturen seestora ou . echipamenie
complene do condscers i monitorizan a
proceselor Lehnologice 4o presare [n
weest gens, in INTEC Bucuresh: s des
fAsurat corcetdri constructive pentru
bdentificaren unor solulli moderne de ac-
twnare, huznto pe inlocuiren mecanismu:
lui e ol discurd eu frictiune si a frinei
cu bamdi oo wn mecanism coplabieing,
gpecifio proschor mecanice, matorul ales
tric avind turagie reglabild, S-au realizat
atiit cervethrt tearetice (3], 4], cit 51 ax
permentale, oftimele. fiind presentate,
partial, in cele ce urmeazd,

Pentro milsurarea si inregistrives con-
cirmitenta a 1;:1.'n'||.|.|;.i|,:i pnnl.mq:l;r:!n:lr
tehnologici si funcyionali & preseior,

AUTORATIZARE 3| IRATRURENTATIE - ne. 5200

s pealizal un sistem complex de mise
rare s inregisieare, prezeniot inore
vistda |5], dor In care sau operat mods
ficiirile =i adaptirile necesare,

Instrumentatin utitizath a fost zelec
tatd in functie de specificul arestor pre-
e g0 permiE masurares paarmebeibos
fehinadingten 51 funcbionnki cu o preciae dise
selnti pentru asemenen echipamenie,
Atestoren performantelor tehnico
functionels wle preselor mplicd des-
{Asurorea atét a unor cercetiri teoreti-
ce, vkt 51 experimeéntals, neesats fiind
calea oblinerd uner rezuliate perfor
mante,

Cercetarea leorelicd sp deshisurat
e hoze metedel moderne de analiza e
sintezd o elementelor si Fubsistemelor
eampanente prin modelare matematicd
si pimulare pe cabeulator a comportdri
dinwmice. Aceasta o permis abfinerea
evolutitler grafice n parametirilor
tohnolegict 4i functionali, care au fost
validate legie 51 dimensional pe baza
datelor telinice ale presel stadiate,

Cercelarea experimentalé des-
fasurati a avul va vhiecty cunopsberes
compoertiri dinpmice reele © preselor
mecanico o surub 51 a fost impusi de
necesitatea de g achizifions date ex-
perimentale in scopual validarii mode-
lelor mataemutice sia programelor de sk
mulare elibarate in elaps cercetinbor
tearetion.

2, Deserierea echipamentului
si a instrumentafiei utilizate

|]|.-=1.‘|I|1,.l:|1'r|r|,'n cereeliribor rxperiments:
Ie, in mod special pentra mdsuraren s
inregistraren concomitenth s evolutiilor

paramatrilor tehnokygien 5 fenelbenali, o
necesitat utilizorea urmatoarela echipa-
ILETNLE:

a) - Presa electromecanicd ou surub
de 3,156 MN

tip HASEMCLEVEHR, afiata in sectia de
dieformare plastich a firmed SC METAY
SA Bucarest si prozentakd in fig 1.

h) - Sistemuol complex de misurare,
inregistrare st prelucnare a parametr-
lor tchmsdogicd si functionali (SCME),
cupabil sd inregistreze simultan mai ol
b miiremi e diverse naturd, fg &

Functionares sistemului comples de
mi=urare si inregistrare a parametrilor
tehnologicl 51 functionall o fost prezen:
tat in revista [5].



Ea constd in conversia mirimiber de in
teres [¢urse, turotn. Tocfe
miarimi elecirice; prin wtilizores unor
senzor/trwduetori/ converiorn  adecvati,
tranamiterea ko distanti si adaptarca
semnatelor la wecesitagile prelucriri,

pte,d in

nformatiidor obtinute:

Fig. 2

¢} - Instrumentatia modernd adecvati
mifirimilor Palos specifios preselor mecant
o, mecesane 0 I masersbe 1 ineygnstrate,
compatibilizaren peostorn oo sistemal da
misarare, ciruia i revine o imporiants
denzelitd in 6 asigura versdicitates 51 e
dibalitatea rezultatelor [6]

Marimile de Inleres e viraelerizeasd
funcionnres s1 desfasuraren proceslui
do ceformere plastich pe presi mecn-
mich sunt;

- mirimi de miscare sau cinematics
[eweae, viteze torattii =i acceleratii) ale
berbaculul presei. respectiv ale arbori:
ber principall ol presefurborate de in-
trare, nrborele imtormediar si arhoredle
de desiresarnbal presml, care transmit
encrgia de deformare pecesardl rea-
tizhrdl lucrulnl mecanic de deformarve.
Cursa berberulul este masurald prin in-
termadul mecamismulul convertor 5 0
traductoarufui moromentsl, prezentats
in fig, &

Turatiile arborilor de inbrare (o mo
torul 1l|{'|'1.ri4:j, fig. 4, respoctsv turatiile
de ta-arborele intermediar al discurilor
=i oal surubulud (volantulwld, fg. 5, au
fomt prefuste co wutorel unoer tradue
toare npmlf'l"ll'“'n:lfl:'.

- marimi de efort (fortele de lneru) mé-
surite prin intermediol traductoavelor
the forta, fe B,

Proceaul telmologic de deformare plas-

tigi implicd dn interes deosebil pentry
masurpres tempernturit semifnhricats-
Iui deformat in timpal procesului de
presare, Aceasta se face, curent, prin

imtermedil unwl tradector numit pire
metry optic de tempecaturd, capaiil =
psflsrare temperaturi de forjare caprin-
s in intervadal 1000°C - T2HEC.

2.1 Masurarea cursei de
lucru a berbecului

Cursn de lucre & berbeculal preasi me-
pamice m¢ masoara prin intermediul
unui neecaniam convertor al miscarii de
translatiec a acestaia, intr-o miscare de
eobistae o unul Eraductor ineremenbal
de rotatie, fig. 3

Teadisctarul de rotatie este de tip TIRO,
din productin (rmel MEFIN Bucuresti
siomre 200 de impulsurt pe rotatie,
cepa op conferd o precizie decsebith
|'||.=nLru (R L FL et o) I.'Iil'!'il."i I.I.I'It"i [,
Construetiy, mecansmul convertor este
de tipul cu robs =i cablu, dar este gatfel
poneeput lnefit & evite total aluneearen
cublulut pe role, isigurandu-se; nowee
lasi timp, precizia necesard convertirii
Canalul meremental al gistemului eom-
plex e misurare 50 inregistrane este
calibrat obligatoriu fnainte de monta-
pEA mecanismilui convertor pe batiul
presel in confermitate cu eele precen:
tute in revista 6]

2.2 Masurarca furatiilor
arborilor.

Avind in vedere faplol edatil orborele
intermediar al discuriler, cit 5i arbore-
le de fesire al surubulul executh atit
mizcirn de rotalie, eit 51 miscir de
translatie, aceste misedri find specifice
acested categoril de prese, pentru masu-
vicresn torasbisler s-au atilizot traduciooa-
ri¢ oploglectroniee da fabriclie ger-
mand {firma TURCK)

Aceste traductenrs de tp S188P6-2,
vigihile in fig. 4 5i in fig, 5, se alimen:
tenzi la corent eontinwu (20 - 30 V] =i
primese lnformatia de la niste timbre
cetadiopince, montaie is distanie egale
jpie rotile respective, dupd cum e vede
in figurile mentionate. Semnalele abii-
nute sunt preluate, inregistrate s proes
lwceate de sistemul complex, rezultate-
le preduceiri lar find preluste pe com-
putor. fig, 2

Figcare traductor este fulosit, Intot-
deanna, numal pe canalul pe cire a Tost
califirat, asigurandisse, wsifel, precizia
de misurare ridicati.

AUTORATIZAR 51 INSTRUMENTATIE
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2.3 Masurarea for{ei de
presare la presa mecanica
cu surub.

D reee pt‘eud& e :-|-1J.ru|:| sunl prese di-
namice, core ransmit energin de defor
mare o vitezd mare, problems masu-
ririi fortei de deformare este dificiki.

e aceea &0 utilizat un teeductor torei-
dal de fortd, tip CTE-7560, de fabricatie
ttaliand (firma GEFRAN) | alimentat la
10 Yer, pentru o forth maxima de Tal
1000 kN, montat ca in fig. 6.

Somnalul 8 fost captat de sistemul din
fig. 3 =i prelucrat pe enleulator.

3. Masurarea si
inregistrarea parametrilor

Boplizares mazurdrii si inregistreirii
concomitente a evelutiel parametrilor
tebinalogicei si functionall, pe presa me-
cienich cu suml din figura 1, & necesibal
cchipares neesteia oo instrumentatia
prezentabd mei sus, procum s racorda-
rea acesteia oo sistemul complex de
neflsurare si incegisteans, fig 2.

A fost simulate condititle reale de de-
formare plastici prin refulare Inbee scu-
le plane poralele, Berbecul preset o reas
liznt cicluri complexe de presnre, com-
puss din urmitoarele fuze! coborire ra-
pidd, presare si ridicare berbec,
Miscarea boerbecului presei in timpul
unil chely complet de presare a fost
FI'I."IIHI".E '&E‘ I'l1.l‘!|.'II'I.i!l||rII IJI 'l'IE' l.'I.'!I'I'I:'I."I'u.r\l‘! A
miscarii de translijiie o peestuis in
miscare de rotatie a traductorulul de
rotatie, montat pe batiul presei de for-
jare, cain flg. 4. Dupd deralavea experi-
mentelor bazate pe instrumentafia tes-
tatd 51 montaki in conformitabe oo oele
maentionato mai sus, 50 procedot lo pre-
lecrarea resultatelor obtinute, care au
permis represmntares grafich o mirimi-
lor de interes.

in fig. 7 sunt prezenmtate wrmbtoarels
mefirimd die baberes pentru functionares
preseior mecanice o surnh s1onmama
cursn berbecubsi (fig, Te), vitezs berbocu-
lui [fig. Thi, precum si occeleratin berbe
cului {fig. Tel Analiza scestor grafice
permite cuncaylerss comportart dinami-
CEm pr::s-l:lm' FIEECRnNE £y 1.1.|r1.|'|'! acksmu-
te ou motopre efleckrice i pe acosts bage
se peod temge eoneluzi interezante privind
cpiimizares constructiv-lunctionald a

'EE aeestor wiilaje.
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Flg. 7. Variatia principalifor parametel
dimamic
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4. Concluzii

Articolul prezintd problematica, instre
mentutin 5§ modalitaten de realizare a
mAsuriirii st inregisteiivll concomitents
a evaldujiel parnmetrilor tehnologicd 5t
functionali, speeificl presclor mecanice
el surik netionate co motears elecirics

De nsemanon, se prezintd unele rexults.
te grafice obtinute la cercotaren expari
mentald o presal mecanice cu surub de
115 MN, bazats e wlilizaren wnui sis
tem I:'i.'ll1'.||1IL"I de mAguTarE = inrq:gisrl:ru.-
e eopcomitentd n evelutiel parametri
lor de interes,

[n final, ae poate spune ci rezultatele
abtinutse, in premieri pe plan najio-
nal, pented care s-au utilizal din plin
instrumentalia 51 tehniclls moderne de
achizifte n dotelor experimantale, nu se
ghsese in fiteraturs cunescuti =i de
acera, 0 comeideri a fi o contributie
importantd. o cercetatorilor implicati.
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Metode moderne de masurare utilizate
in industria metalurgica

Conf. dr. ing. Caius PANDIU, conf. dr. ing. Manuela PANOIU
Facultatea de Inginerie Hunedoara, UNIVERSITATEA POLITEHNICGA™ din Timigoara

I aceasti luerare este presentot un sistem medern de mésucare @ indicstorilor calitativi de utilizere a energiet electrice In cup-
torul elecheb: cu are, precum 3 resultntele obinute in vrme miseeinber efectuate by Otelivds OE2 4 Combinotulhe Siderurgic
Hunesbisara In :||1:|:L||.'|lll:_'|||. electrich a l.'.upll:lruhli olectrie de TG Somue,

Schema de masurare a
marimilor electrice

pe linia de joasi ,
tensiune z

in fig. 1 este presentatd schema
instalwtie eleciricse a cuplorului
electric ey are de 100 tone de [a

Oteliria GEE & Combinatulai 53
derurgic Hunedoanra, Misurares
curenitlor :;.i temganilor ge face

prin wtilizaren teansformotonre.
v de rurent si de tensiuns &
ciror secundare sunt conectate ;
lo wm sistem de masurare core in

4

i wedme ]
3

momentul potanl este de bp ane

logic, Devarece metodele moder- ii
ne fde misurare o mirimilor elee-
trice utilizeaza tot mai mult aiste-
mele numerice bazmle pe uliliza
ren sistemetor doo achizitie e
date, metoda de masurare pro-
pusd de autori ubilizeazd un ast-
el de shstem,

In present misurarea curentului pe fiecore fazd o linied de
prasd tensiune se face prin coneclares in cascadd a gl
teansformator de curent de tip CTTO TO000 A5T0 A, care nre
montat in secundar un transformator de curent TC THARA
Conectnren in caseield o eelor dowl tramsformistonre de eus
rent eondues s crpsterea arovilor de misuenrs o cavantilor di
pe finia de alimentare de jeash tensiune, Datoritd acestui fapt
gelema de masurare propusd, prezentatil in fig. 2, inlocwiaste
transformatearele de carent TC 70 A5 & cuun bloe de adap-
tare o0 curentilor de valors mor o un domeniv de tenstons
compatibil ¢u unul dintre domeniile sisterului de achizitie de
date atilizat. e asormensa, mésurared tensiuniior arcalui
electrie se face prin eonectirea secindarilul ransformatog-
relor de pe linia de jonsa tensiune CTTO G660 VAT10 'V, In blo-
cul de adeplare a tensiunilor o un domenin de tensiuni com-
patibil o wnal dintre domeniile zistemului de achizitie de
date utilizat.

Raalul bloculu de adapiore este prin urmare atat de o renliza
compatibilitaten mirmilor de  misurot cu domeniul de
masurare al sistermului de achizitie de date cit si de a realiza
izolaren galvanicd intee cirenitul de fortd =i osistemul de
sehizbe de dale, in |‘.'r.l|.'||:|.i1:i:i|.-|: in care srortle intradiese sunt
misi mici decit cole cxistonto in prezent

Cele § semnale obtinute Lo iesiren bloculsi de adaptare &

Fig. 1. Schuma irsboiotion sbacrioe o avprondul o sl
e 100 tde o gieliric OF 2 o Sdenmgimt k. Huemon

Larpuierw  pceegd
[T

g, 1 Sihwrrn de mdrorose o ouenjle 41 esivnelan
pe linie de joarildl ferrikune

curenitiber =i tensiuniler (3 propertionale e curentii de fazi =i
3 prnpnrl;.'n'.-nnh cu tensunile de fazd de pe linia de nlimentnree
de joasd beosiune) sunl achizgifionste ubilizind o placd de
nehizitie de date de tip ADA 3108k conectata ln un caleulator,
Tensiunile 11, U, U, sunt proporiienele cu curentii celor
trei fuze de pe linin de alimentare de jopsi tepsiune, constan-
Lele de proporionalitate depinednd de constanta transforma-
torului de curvent {17106 =i de caracteristicile Blocalui de
idoptnre g curentilor sitensionilor de volori mari, De seame-
nen, tensiunide U, U, U, sunt proportionnle cu tensiunile
e foxd de pe lints de alimentare de jeash tensiune, conatante-
le da proporfionalitate depinzdnd de conatants transformata-
rului de tenziune (1/6) =1 de amplificares unul canal de mésu-
eare o tensiuni o bloculod de adapiare,

Blocul de adaptare al curentilor si tensinnilor
de valori mari

Conectarea transformatearelor de curent side tensiune la sie-
Lemul de achizitie de date se face prin intermadial blocului de
nelnptore p rurenbilor 5 tensunslor de wnlorl mari, o chro
sbructurd sste prezentatd in fig. 3. Tilizarea eficlentd o bloea-
lui de adaptare & carentilor si tensiunilor mari necesitd inde-
pliniren de chtre peostn o ormatoaredor cerimte [ 1], (2]

fn vederea achizitiondrii semnalelor provenite atat de la tras

ductoarele din cireuitul de medie cat sl de jomad ensiune esle I -,"

AUTOMATILAR] 31 INSTRUMENTATIE - /e 52004
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necesarh pealizarea eompatibilititii acestora cu nivelele de
tepsiune acceptate de gistemul de achixitie de date,

Dratoritn fapdialul ch nivelele de tensiune aceeplabile de et
sistemnul de achizifie de dote uhilizat (plocn de achizifie ADA
3100} sunt de maxim £ 10V rogaltd cd este necesar on, pentru
vilopres Moxima A marimil care se doveste a fi masuratid si
ge obtind o valoare de maxim 10V la iesirea blocului de
wilaplare.

(0 altad cerinld pe care trebule sd o Indeplineascd blocul de
adnptere o cirnstituis realizaren izolind galvanice inkre insti-
Intia electricd a cuptoruha cu ore electric $ sistemul de
achizitie de date, in vederes protectiei acestuia din urmd,
Erorile introduse de bloeal de adaptare sl corendilor =i temsiu-
niloy mard trebuio 24 fie neglijabile in comparatie cu erorile in-
troduse de celplalte componente ale sistemulul de misurare.
Blocul de adaptare permite achizifionares simullana & trel
tensiund 51 trel curentt, structurn bleoalul de adaptore vand
in componenti wemdtoarele dements:
® divizorul rezistiv, DR, cu rolul de n divies corespunzitor
tengiunes de la intrare. Domeniile de mdsurd & temsiuniloe
alese pentru Mocul de adaptare sunt: 10K ¥, H00%, 250%,
120, 50V 51 10%,

Un H—|
— "'1“ o Al of ACA
- 1 e
L 4 L
IR} T i AT 3 b "E"' |_::. m:;
" o x [—4 Caral 3
DR E =
LN 3 SN oy I e S =
Lo i L g e
L
— of o7 L
——
ks
LS L -
K i alimaintan
FHE B
g . |_

g 1.1, Stueturs hloeabai e adupiore b wrenilee o6 imsinrilor moti

[ ] nmplif'inuh:m] de molare, .ﬂ[, el nbilizal in vederen e
Iz uned weediri goleanies fintre cirewitul de inalta densiu
ne %i sistemnl de achizitie de dote;

w amplificatoral de curent nlternativ, ACA, are rolul de a pre-
lsa 51 amplifica semndlele de o jesirea amplificatorului de
fzolare aviind o resistentd de inteare mare 5 rezistenta de
besire mich: De asemensa pre rolul de a rejecta sacilatiiles
din Ot lemsauni de la iur:;in-:p r:mpHﬁml'.nru]u:l de=
izolare, jueand rolul wrnai filtrg trece jos;

® traductorul de eavent, TC, este utilizat in scopul obginerii
unui curent proportional ca curentul de mAsursi, asi-
gurdnd ingd 51 o izolare galvanics intre circuitul de forta si
pisbemul de achizitie de date;

Deorrece sistemul de achizitie de date poate achizitionn doar
tensiuni in domenil stonderdizate, corentul de ln iesiren tro-
ductoruhs de curent este convertit intr-o tengiune ou ajutorul
convertorului curent-tansiume, COT,
Blocul de alimentare, BA, ave rolul obtinerii tensiunilor de
alimentare necegare functiondrii blocurifor schensel. Do age-
incied, deiarioe ﬂ.mpli.ﬂi;ﬂ.iﬂﬂn:h de tEodare sund wlirmenlsle
separat in sectiune: de intrare 5 de e, blocal de olimentis
retrebaie 56 msipure sitzolaren golvonici intre cole doud sure
ge de tonsiune,

AUTORATIZARE 3| IRATRURENTATIE - ne. 5200

Placa de achizitie de date ADA 3104

Realizares vonversiel nnalog-numerice si numeric-annlogics

REcesare, asi Ccum Sa prezentat antertor, in vedersa ma-

surdci vaborilor momentane ale wnsiuntor sl curentilor de

i fiecnrs fazd o fosk faeatd oo ajuberel plack de achizitie de

dpte ADA 3100 ale cired carncteristio priTl.-r:i._p.uJE sunt [3]:

B existenta o B conole analegice de intrare core pot fi utaliza-
bir i sl diferential spu cw tensiunen de mirare masarath
fnji de masi;

W posibilitotes reslighrii conversiel smalognumerice pe 12
hifi; la o frecvenid de esantionere de 12 KEHz pe un canal;

m existenta a 2 canale analogice de jesire, semnalele de iesire
provenind de la sesivile a doo& convertoars nomeric-analo-
gice pe 12 big fecare)

® exiztenta a & linii de intrarve numerice =i a 8 lnli de besive
r!uml‘.-ri{‘\-e;

B domentiel tensinniber de intrares =5, 010 g0u 0 - TV, selecta-
bal prin prograomsre;

B domeninl tensiuntlor de jesire <5, 210 sau G- 1Y, solecia
kil prin programare;

m pesibilitotes alegeril unei wmplificéri & semnalului de ln in-
teare de 1, 3, 4, 8, 16 sou reglahild, ingintes realizirii ope-
rajiel de conversie analeg-numericd;

® existenta unei meemorii FIFD cu capacitate de 8 Kecteti,

Masurarea unor méarimi electrice la instalatia
cuptorului trifazat cu arc electric

fn vedorea realizhrii unei anglize a medului de varistie a
mArimilor electrice pe intreasgs durath & unei sarje de elabora-
ra a otefului 5 achizitia datelor sa facut pe toatd durata sar-
jei. Pentru ca, pe baza esantisanelor achizitionate a8 se poatd
realiza o anollzh spectralll o undelor de curent si de tenaiune
de pe (eeare fazh incluzind armonica 50, corespunzdlogre
frecventel de 2.5 BHz, rezulti ci frecventa de achizdbie pe un
cunitl trebuie =8 fie de 5 KHz.

Tinand seama atit de cormeteristicile prezentate cit 51 de re-
comandirile privitoare In pchizitin datelor in sistemelo de
misurare o curentilor si tensinnilor pe liniile de madie i inal-
ti tensiune prezentate in [4], achizitie datelor pe cele 6 canale
= realizat astfal:

® pedurats o 250 ma s-au achizitionst datele simultan pe cele
& canale, frecventa de achizitie ateasd find de 5 KHz. In
acest mmod du fost schixgionate spmnoleles pe durata & 12,5
perionde, Acest fapt a permis ca in cazul in care (Pecventa
tensiunie de alimentare este diferita de 50 He datele ad
confind un numar de 12 perioade intregd, selectabile prin
PrRgTAmm;

® procesul de achizitio nl datelor pe durntn de 250 ms o fost
relunt la un intervnl de 8,75 secunde. interval pe durata
eiirwia =-ou salvet in memorie dotele achizitionate anterior.
In weest mod rezultd ed pu fost sehizitionats, pe infreaga
duratd a savjed, date in ferestre de tivap cu lungimea de 250
ma, intervalul fntre doul fereatre de date consecutive find
de 10 gecunde.

Procesul de elaborare o unel sarje contine intervale de timp I
cire cuplorul electrie este deconectal de lo reteaua de alimen-
tare. Aceste Intervale sunl necesare Interventie] persoaalualui
irman in vederen efectudarn anilizelor chimice WSUPTA CoHm-
poitiel, adavgiari diforitelor componente in vederea obfine
ril compozitiel dorite, evaeadri ggurii preoum salte iner-
ventii care necesitd decuplores plimentirii cuptorubu, Deca-
rece procesul de achizigie al datelor se face automat ls un in-
tervial e 10 secunde; rezoltd i in vardatin in tmp a



mitrimiber ebectrioe aper inbervake in onre seestes sunt male.
Pe binu de alimentore de joasa tensiune este prezentatd for
mie dhi varindie in timp $ carnctoeristion spectrodi a curentibor
si bensiuniber in diferite fuze ale elaboriri secjed.

Pe serleasi linii de alimentore este prozentatd forma de ve-
rinfie o puterilor in regim deformant precam si a factorilor de
putere, rezultatele obdinute fiind necesare in vederen dimon-
sipndrii instalogiel de compenszare § puterii resctive, In cean
ca priveste formaele de undd ale eorentilor si tengionilor de pe
Linia de alimentare de joasd tansiune, prezantate in fig, 4o, in
faza de topire se constatd o distorsiune puternicd a neesiors.
Die ssemenea, s obseryd ch decarece amplitudinile curentilor
si tensianilor de pe cale trei faze sunt inegale results ci sarci-
na eate puternic dezechilibratd

"'l -.u i |.-|-|M i D.:I. (117
’f\f%fu&ﬁ’.
CIT 2 T a1 Bl

fig. 4. Fomeo de voncte o lensivnike 5§ ol pa finio fe jomd teminse
i bt de fagivn (] 3i i bt o erdes sl |1

In foza de ardere stabild o srcalui eloctric, care apare spro fi-
nalul eloborrii sarjei, ge constodh ei distorsiunile cnre spar
i formele de undii ale curentuloi = tensiunii sunt moalt maed re-
duze, ase cum rezults din fig, 40 in core sunt prezentate forme-
le de undé obiinete in faza de oxidare, In aeeastd (el amplitu-
dinile carentilor i tensiunilor sunt mult mai apropiate ca va
boare fapl care arath ch impedonta de sarcind este mai echili-
bratd, a=a cum este prezentat si in litevatura de specialitate.

Analizédnd caracteristicile spectrale ale undelor de curent si
di tensiune pentru acebeasi ferestre de timp pestru care aw
fost facate peprozentarils anterioave sau obtinut repre
gentirile caracteristicilor spectrals din fig. 5a, pentru fuza de
togidre, respectiv in fg. &b, pentro faza de avdere stabila,

Caracteristieils apeclrnde au fost obbinute uGlizdnd translformie-
ta Fowirier.

Dersnrece frevventa de schizifie n fest de 5 KHz, pezalta ci ban-
die det Treeventa tn care se fuoe analiza este (- 2,5 KHz, core
impartita ln numarul de 1250 de esantioane din fereasta de
dute conduee In obbmeren una eenrct de freoventd de 2 He
Avind Tnovedere i, pobrivit itersburn de specinditate [4),15]
eete suficientd analiza primelor 40 de srmanici detorminirile
puterilor, n factorilor de paders st 0 eoeficientilor de distorsio-
na =q ficut pe brza o 40 de armonici, insid pentru o mai buni
claritate roprezentivile earacteristicibor spectrale su fost
facute pind In frecventa de 1 KMz, eorespunzdiosre primelor
20 de armonici.

Bemiinan V] s

Turend [4]

Tonsimea [V] &

Fig 5. Camecwriarin peamolis @ Narbaniier 6 commidilor po nds da [sesd hisiuna
b g ] i e o s {1}

Conecluzii

In neeasth luerare sau prezentat reeuliolele masurilor efec

tunte de citee aulor asupra marimilor eleckrice core corace

rizeszi functionieren captoralul electrie co are, sliliznd me

tode moderne de miasurarne 51 sau desprins ormidtopreeke

eomchazii;

® Pe linin de alimentare de jorsii tenstune unda de tensione
psie mpi distorsionatd  cecat curentul dnr pe linia de sl
mantora die maedie fensiune ourental este mai distorsionok
decit tensiunen.

® Faza tehnologici a procesuini de elobarare g sarjei ara in-
fluenti asapra mirimitor electrice, Astiel in fezn de topive
undele de carent =1 de tengione sunt mai deformate decat
in celelplte fage, fopt core rezulid din formele de undd
prezentate In fig. 4a 5 4b prespective Ga si G,

® Eporile de masurars g puberilor in regim deforrmant datora-
te neliniaritifii caracteriaticii de frecventd a traductearalor
de curent st de tenslune ge ghaese Injurul valordi de 2% pen-
tru puterile aparentd, activd si reactivd, respectiv 4% pen-
tru puteres deformanti.

m Ercorile de masurarea puterilor datorate tensiuntlor parazi-
te nduse sunt de 26%. comparabile eo cels datorate
lrnnsformalonredor,
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Un pas inainte in design-ul pompelor volumice

Ing. Cristian SIMION

schimband forma de clopol a unel pompe cu pisfoane in cea de picalura se reduce nivelul de zgomaot

Sistemels hidraulics constitube unul din factesli cane
contribuie la cresterea nivelului de zgomaot in multe unital
indusiriate. Solutia tradifionala este izolarea ansambluiui
pompa-modor intr-0 incintd care 58 asigure o izolarae fonicd
cat mai bund, Acumulatonul  hidrawlic este o alta solutie
acesta atenudnd pulsajile pompel printr-un volum supli-
rentar i lesines Ausdolu din pompd,

Ambele solufll mascheaza simplomels dar nd fondul pro-
blamei - wibratile provenite din parile componenis ale
falalyylsc=TH

Inginerni de la Eatan Hydraulics au descopenit ca zgomatul
axcesy provensa din geometria in forma de clopot a

Wechile pompe cu pision
Tarma o clogpo

raduce sgomodul. Astfal, schimband forma componantelor
irtamne de la caa de clopot la cea de picalurd s crescand
rigiditalea pompei se poate reduca nivelul de zgomat emis
la 1800 rof./min i presiuni pana la 280 bar.

In studiul design-ulul componentelor pompel s-a folosit
analiza modald care include studil formelor gl a frecven-
Lebor proprii, acestea amplificand zgomatul,

Mol modal al pompalar cu pistoans saria M are o struclurd
informa de picalurd (vazi noul design).

Acest model deplaseaza frecventele de vibratii proprii Tn
afara spectrului pulsalidor de presiune ale pompel, "Cu cil
mal multd masd este deplasata citre partea din spate a

Moul design al pompelar cu piston
forma de picalurd

Forma clopot g vechile pompe induc wbratii in
structurd rezultdnd zgomat

varsiunli-antersoare de pompa, care Inducea vibratil struc-
Turale ce apal erau comvertda in Zgomot.

Designeri au determinal ca flucluatidle in presiunea flul-
dului produc o vanalie a forfelor care se exercila asupra
perefilor carcasei acestea producand vibratii in partile
componenta ale pompei cat i in intregul circuit hidrawlic,
Cei de la Eaton gliau ci reducand pulsalia intermd. s-ar

AUTONATIIARD 51 INSTRUNENTATIE - v S2{K8

Forma de piciiurd a pompslor seria b
reducs zgomotul cu O dB

pomped, structura devine mal mgida s migcanea padtilor
carcasel asle redusd” spure Brant Coppock Product Ma-
nager la Eaton Hydraulics.

Aetiel nivelul de zgomot la pompa cu pistoansa seria M a
fost redus cu 9 dB, Nivelul sunetului fiind dependent de
mediu, reduceresa zgomotulul poate varia de la aplicalie la
aplicatie,

Caracteristici:

Cilindres 18+ 141 cm’irot

Turatie miax, 1B rotmin

Presiine 280 bar continuu
320 bar Intermitent

Aplicatiic industria siderurgich, lamincars, magini
unele de precizie, diverse automatizan, prese atc.
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fSulut;a pentru snsteme hldraullce
mal perfogm t si mai fiabile este,
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Pentru aplicatiile mobile 5i Indﬂilrhh doar un
producator poate qlnqri w sl controlul
migcarii- EATON. N
Componentele independente si sistemele
complexe pfodtﬂ.#m sunt sigure si
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Furtunuri Parker

E (f ff’ NO-SKIVE Furtunuri compacte

® Excalent conform normealor Europens
® Livrare promta

® |novalia in productia de furtunur

® Temperaturl -50° C la +100" C

& Extrema rezistanta la abraziung

Furtunurile E(i e pot fi folosite intr-o gamé larga
de aplicatii in hidraulica industriald i mobila

= Echipamente mobile

= Transport

s Industria marina

= Echipamente pantru agricullura

= Industra forestierd

= Echipmente de ridicat

» Masini de injectie

# Imdustria chimica

402 - Elite

Furtun foarte flexibil, ideal peniru echipamente
mobile, cu DL mici, cu o inserie da lesaturd
metalica, rezistand Ia 10 MPa

492 - Elife 462 Elifs

Furtunurl pentru aplicatii hidraulica In conditii
grele, pe piata de echipaments mobile 5i
industriale. Conforme cu EM 857 150 5i 250,
cu unul sau doud insartii

481LT - Elite

Furtun pentru echipamente mobile gi
forestiera care reziztd la temperaturi joase de
-50°C. Conforme cu EN B5Y 25C, cu doud
inserii

4025T-E(/fr 462ST- Elifs

Furtunuri peniru echipamente forestiere si de
construclii care rezista la abraziune 5 au
rezistenta mecanica mare, avand un invelis de
polimer. Conformme cu EN 857 15C =i 250, cu
unul sau doud insertii.
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Furtunuri No-Skive Clasice

4215N - No-Skive
3015N - No-Skive

Furtunuri pantru aplicatii hidraulice standard, conforme cu EN 853 1
SN si 2 SN, cu 2 inseril.

441 - No-Skive

Furtun peniru aphicatii hidraulice pentru transpont, agncultura, unitati
de putere. Rezistd pand la +125 °C, avand caracternisiicile conform

SAE 100 R16. 451TC - No-Skive

Furtun cu invelis foarte rezistent la abraziune avand caractaristicile

conform SAE 100 B16, rezistand la o presiune de 21,0 MPa.

426 - No-Skive
436 - No-Skive

Furtunurile sunt folosite In industrile celulozei, materialelor plasiice
si chimicd, Rezistd pana la +150 °C, avand caracteristicile conform
SAE 100 R1AT&R1E, cu unul sau dous insartii,

493 - No- Skive
463 - No- Skive

Furtunuri de spalara cu jet de apa sub presiuns pentru stati de
spalat masini i garaje, Rezista la 120 °C, avand unul sau 2 inserfii.

424 - No-Skive
304 - No-Skive

Furtunuri realizate din matenale speciake peniru a reézista la reparatii
in industria aviatiei. pantru bancurl de probd, laminoara, cu EPDM
tub interior i invelis exterior, cu unul sau doua insertil,

KarryKrimp® 2 Presa de sertizat 85CE-061

Presa de sertizat portabild pentru urmatoarele tipuri de furtunur;
- Cu una sau doua inserdii, de la DN 06 la DN 32
- Cu trei sau patru inserdii, de la DN 10 la DN 25
- Furtunuri fip 4SH cu 6 insertii, DN 20 la DN 25

Presa se livreazad cu un furtun cu cuple rapide, 2 inele distantiera si
suportul pentru asezare,

Dimensiuni {cu suport):
H 7620 mm » W 3556 mm x J 381,00 mm
Greutate: circa 46 kg
Cod Parker: B5CE-061

Parker Office Bucurasti

Adrasa | Bd. Ferdinand nr. 27, Seclor 2
BUCURESTI

Tel/Fan: 021/252 135,82, 252.35.81
affice@parker.ro

iAW parkar
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Dispozitive de prehensiune FESTO

Gripere standard paralele de precizie si micro-gripere

Varietatea de aplicatii a griperelor pneumatice pot produce comfuzie in alegerea
produsulul, dar nu §i in cazul griperelor standard HG-...: griperul de precizie HGPP si
micro-griperul HGWM / HGPM, care permit alegerea unei solutii ce face fata in mod
clar tuturor sarcinilor.

Eficienta de cost gi multitudine de variante: griperul standard HG-...

Fie c3 este vorba de un griper paralel, unghiular, radial sau in trei puncte, toate cale patru bipun sunt valabile cu
dimensiuni variind de |a & ka 50 mm, oferind astfal o mare variataie de forle de apucars i fipuri de migcare, putand fi
folosili senzori de cilindn fip SM... 8. Moutatea gamei o constitule dimensiunea 20, forta de refentie opticnald 3
elementul de profeciie Tmpotriva prafulul ca accesornil necesare pentru folosirea in medil cu praf

Griperul de precizie HGPP - pentru o pozitionare precisa

3 caracteristicd importanta a gnperuful paralel de pra-
cizie HGPP esle ghidarea f@ra joc a lalcdor griperulul
intr=0 carcasd stabild din aluminiu, Acesta permite o
precizie de repetabiditate sub 0,02 mm s momente mai
marn decdl pot T obiinute cu griperele paralele cu ghi-
dare. Pentru a detecta una sau doud pozilli a fElcilor,
Festoofera kifurl deelemente de fixare pentru montarea
senzorilarinductvi, tip SIES-G56-, .

Aoeste kiturl pot i comandate ca accesoriu gl montate
uiterior, O alid opliure este forta de refinere cu arcur de
inchidere/deschidera - o placa de ghidare pentru a pre-
lua forfele procesulul poate fi montaté n zona falcior.
Medle dimenstunl 10, 25 gl 32 mm Infregesc gama de
gripera de precizie,

Micro-griperele HGWM si HGPM - miniaturizate si optimizate pentru asamblare

Griparale mimaterizate in unghi (HGWM) 5t paralale (HGPM)
ou pistoana de diamelra de 8 5i 12 mm isi dovedesc calitatile
atunci cénd manipuleazd obiecte mici intr-un spatiu stramt.
Dptiunite de montare oplimizate pe aplicatie asigurd o insta-
lare f&ra probleme: sunl posiile mantajul cu compensana
cursal in lungul axel ongiedmale a griparulul, montarea ou
filet exterior sau flange clindrice de bocane. Durata de viata
lungd sl acurateiéa de repatitie de 0,02 mm suni beneficiile
suplimentare alemiculul gripes

Beneficii ale intregil game de produse

Toate varfantele de gripere pot ofer beneficl suplimentare prin infegrarea moduletor de manipulare 5l asamblare, Peste
400 de componente ale axelor HMP sk unitdlilor de ghidare lingard SLG, pot fi ugor combinate Tn gripere cu ajutonul
interfetelor definile, asigurdnd astfel nu numal precizia componentelor individuale, 5l a Tntregi configurati.

FESTD SHL
Bucuragtl, Str. Sf. Constantin 17 - Tel: 021 310 3190 - Fax: 021 310 2409 - s-mail: fastcfifesto.rn
Eq warw fesin ro
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Tablouri de distributie pentru actionari electrice de mare putere

Dr, ing. Alexandru HEDES, Dr. ing, Nicolas MUNTEAN

Cregteraa in nim sustinut & complaxiéfi tehnologice g funclionale a insfalafilor de acfionare elecinicd impune zalisfacerss
fn cel mal inalt grad & unar cennfe esantiale pnvind eleclosecuntates, continutalea 3 fiabilitatea In funcflonare, combinate
cU cevinfe minimale priving Intrefinerea echipamentelor elecirce de alimentare, distabufie s vilizare

Gama de produse Tablown efecivice de disfnbufie TD este
destinatd distributies elecirioe In joasa tensiung precum gi
allmentdril schipamentelor de  actionare cu  turalbe
raglabild lip AER, furnizate de calre SC BEESPEED.
Realizata infr-g concaplia modama, incorporand echipa-
mente electrice tipizats, de naltd calitate 5i performanta,
din fabricafia de wltim& ord a unor prestigioase firme ca
Rittal, ABB SACE, ABB Conirol, tablourile de distributie se
caracterizeaza printr-o construclie robusta, de tip modu-
far, prin fiabilitate 5l sigurantd in exploatars.

Pe partea de forig, tablourile asigura rezervaraa in sursa
pentru alimentarea echipameantalor AER, |8 parere ela
putand fiechipate cu module de AAR.

Pe parea de comanda, acestea permit integrarea in sig-
teme cantralizate de lebecomandd si'sau monitorizare a
distribuliei slectica, prin accesorde de comanda, dectan-
sarg 5 samnalizare cu care suni echipate infraruptoarals
qenerale,

Schema de principiv & unwi TD fabricat 51 omologal de
chtre 5C BEESPEED este reprezentata in fig. 1

Tabloul, compus din trel dulapurl efectrice (D1-D3), asi-
gura alimentarea receptoarslor din doua ransformatoars
de 1600 kWA (T1, T2], fiind prevazut cu cupla pa barale da
iegire din infreruptoarele automate Q0T, Q02 Plecarils
frifazate de forid P1-PE sunt previzute cu separaicare
portfuzibile,

T .. ¢
1600 KMA. 1= 1600 KVA @
| ' |
| | = |
| a1 | Q@3 Q2 |
| 25004 | 1600 A 2500 A l |
I p—(m)! G—{A)|
| "> [ ] I
\l.:"‘l'l. ‘:u_':':.l'-_ b L ::‘-:\l:'_'-_ l
A \1 % NN N |
I l | Jr v l I
| P P2 P | P4 PSP |
o HULAR DY ADULAP I o IAILARTY

Fig. 1. Schema de principiu a unul TD.

Tablouwrile de distributie permit o largs flexibditate de wtili-
zare, ele puténd fi adaptate relativ usor sl peninu alte apli-
calll de distribute slectica de joass tensiune,

infFig. 2 se prezinld imaginea interiorulul unul dulap de
distribufie, evidenlindu-se infreruplorul autormnat general,
sistemul da bare gi saparatoarele portfuzibila, montate di-
rect pe bare

Fig. 2. Vedere & interiondul dutapubul wnl TO.

Colectivul de specialistl al socletifli BEESPEED
AUTOMATIZARI sta la dispozifia celor interesati pen-
tru clarificarea oricaror aspecte tehnice legate de
implementarea indugtriald a unor asifel de sisteme,
respectiv a echipamentelor de actionare alectrica re-
glabila, care incorporeaza electronica de pulere si
strategii avansate de control.
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Automatizarea instalatiei de ardere
la cuptorul de coacere

Ing. Marian PARASCHIVESCU - IPROMET &.A. Bucuresti

La Intreprinderss HOEGANAES BUZAL so previeut montares unei linii de-fabricatie de-pulberi metalice. In codral
fluxnlul tehnelogic existd un Cuptor de coacere a geestel pulberi. In materialul de fats e prezintd automatizares Inetalafiei

de ardere & Cuplorulul de concere,

Instalatia de ardere

Cuptorul este previzot cu 52 de aredvosre Impirtite pe opt

Zone de ardere. Alivcentarea cu gaz natwral so face prin inter-

miediul & doud electroventile.

Un electroventil alimenteszd 16 ardiloare  previgube cu su-

praoveghers prin celald UY { cite 2 pa fiecare Zona, toate pe

partea dreaptd o ruptoruluil, s restal de 38 de arzitears prin

imiterrnedind eolui de al dolles eloctroventil,

Repartitia argitoarelor pe fone find astfal:

® Zonele 1, 2.3 5i 4 cu cAte 6 arzdtoare - 3 pe parten stingi
sl & pe partos dreapla)

m Zonele B 6 5i T ew cfite & arzitoare - 4 pe partes stingd -1 4
pe partea deeapti:

m Ziono 8 cn 4 arzfloare - 2 pe parten stiingil 51 2 pe parben
I'.IIEEI'II‘LI-I:

Areitvarele cu supraveghere Aaciri sunt folesite pe perioaca

de incilzire o cuptorului % stingeres temperaturii de outo-

aprinders S

Drupi vealizores acestud regima de functionarve, cele 16 argitoa-

re v trece pe regiimul sutorst impreund eo restal de 36 de
arzitoars fird supraveghere UV,

Maxim de arzgitosre ce pot avde concomitent este de 30, ke
minim 201,

Arziifoarele sunt deservibe de eile un electroventil pentm gaz
natural 5i un electoventil pentru nerul de combustse.

Electroventitele sunt cu acfionare rapidd  de la firmo

Krorn/ Sehrodar,

Pentra contraiul temperaturii san provieut termocuple Cr-Al
montate astfel:

m in boltd la fiecare Zond - T T1E0;
m [ateral etinga la fiecare Zond - TI11..T181;
wm latoral dreapta la Zonele 1, 2, £ 4 - TIE.THH42;

Incalzirea cuptorului
Alimentarves cupderulud oo gaz notuiral 5 aprinderss celor 18
przitonre dotate cu UY s faee monanl.

Im eazal i enve um mrzdtor nu se aprinde, repornices vo £ per:
misi de nutomatul programehdl, numei dupi 156 minute. Lo
stingeres temperaturii de BHFEC in cuptor, se comuth pe regi-

EE miil de fecru AUTOMAT, inceteazs supravepherea fMichril, se

AUTORATIZARE 3| IRATRURENTATIE - ne. 5200

deschide electroventilul de alimentare co gaz natural la cele
36 de ariteare, iaF eele 52 de arshitoare vor intea in regimul
de regly) tempecatued TOT / NIAIE,

Be conalderd cii temperatura de BUOAC in Incinta coplanilul
va fi in moamental cind:

TIHETTI10TI1 1T S 3 SO
Ta-T120+T121+TUZ2 7 3 HOO"C
TAM=T130«T131+T122 S 3 BO0°C
Ta-T140+T141+T142 / 3 BOO*C
TE=T1504T151 / 2 B00"C

Ta=-T160+T161 7 2 BOO°C

m Zona T TT=T170+T171 4 2 800°C

o Zonn 8 TAH=TIS04TIED 7 2 3047

m CUPTOR dnei T100 0 T200 53 T30 51 T4 51 TS00 = TEO0

w700 i Tad

in eazul in eare o temperaturd dintro Zond s seizut sub
TP, automvatul programabil va inchide, dupd € = 25secun-
e, electroventilul s alimenteaed cele 36 de arsitoarns 5l e va
treck pe regimul de arsilonre cu suproveghers,

m Fonn 1
B Fona
m Fonn
® fann

2
3
4
m fonn 5
® Fona G
-

d

Aprincleres arzitoarelor se va face prinauleaprinders, data.
rith temperaturn de 8B00°C din incinta euplornelw,

Intrarea in regim de lucru

Temperaturs optimd de ceacere a pulberii metalice este de
BE0°C,

Automatul programabil va loera ea wn bloe regulator FIDL,

pealru o comanda aprinderan/stingerea arsitoarelor pe haea
tempernturn din fiecore Pond a r'|.|.|.1|:|.1:'|.1|.ui..

Cielul de ardere pentru toste argitonrele dintro $ona aste de
maxim 120 secunde,

Asthd durata de Tunctionare pentre un arzitor este de:
30 secunde pentrn Fonele 1, 2, 55 4

& 15 secunde pentru Zonele 5, 6 s 7

® 0 secunde pentra Fona 5

Dar namirm de aredtoare core vor functionn coneemitent cif si
timpul de ardere va fi dictat de aportul de cildurd necesar
mentineri temperaturil de S60°C in fecare Zond o cuptorulod,
Exempifichm mai s enriantele de functionare o arziitoarebor
pentru:



A Tonele 1, 2, 554

Al Vartania 0 sec. 20 sap.

A% Varanta § sec. b sec:

automatitar

Timgsee, | 0 20| a0 | 60 | 80 | 100 | 120 o 2 Tapsec |0 20 & | 40 | 80 | w0 | 120 {0 20
| " .
o | 2 b | 2 ' ,
3 3 . :
| i ' | ,
5. g . ; | i
Toal 1 | | I | I | alnd | 7 i i i i | 3
AL, Vartnnta 0 seo,.. 40 goe Ad, Varianta O sec.. B s,
(Tmpsee. | 0 30 | 40 | 0 | a0 | 108 | 10 |0 B Tpse |0 20| @ [ 60 | b6 | wo | 1[0
| i | % ] s 1 L] S s ¥ ¥
w2 i o | 2 e
1 1 | y
| 1 ! :
| 2 by | 1 S —
3 ! L 1
Tl | 1 F : | 2 2 ! 2 | | Fi " T A
GAT MATURAL LEGEMDA
[T reesaz AER COMBUSTIE
2= — A MATIRAL
= * ToR
APRINTATOR FLACARA
& BUPRAYEGHETDR FLACKRS
COURDEINARE NETALATI GALE SEF
Digl, eng. 1. Ararstania Bepl a=g i Tatary
IRIRRIRIE
STeakE

-

-

R T

Fi- T A PaRE L Fi 1]
. )

1 'H
Xooh %
(.t poa i SMEE

B. Zonele 5, G5 7
E1. Viuriantn O sec... 15 see.

B2, Varinnta 0 ser. W) see

Tirepaee. | 15 30 45 i1 3 1] s |1 X Timp sec | 15 3&{ L5 &0 75 il ms |1 20
| ] i
1 i .
o, ] lir 3
1 ] .
| 1 p
| s
| .| 4 |
4 i
Todal 1 | 1 I 1 i | Taln! 1 i 1 b 1 i 7
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B3, Varianta 0 see. 456 goe,

B4, Varianta 0 see. 60 gag,

[]
Timg e ilj K] ] 45 (1] 75 0 min Mimpswr f15 3 L’r; 4l 15 b1l (41 L
S Y ———
[} 1 1 i, | | i E
; — 3 [m——
4 . | 4 ‘ .'| =
I 3 - I W .
| L I' "| p I. I_. _:
B3 4 - Wy k| o
4 5 F s
Tatel ? i 3 ] | ] 1 ! Tatal ] k| ] q 4 L L]
(. Zona B
C1. Varlanta 0 sec. 30 aee. 2, Varianta § sec...B0 peg,
]
Timg st |8 i1} i0 L] 120 (0 g} Timp s, | 01 EL ] ] m 170 a0
I 1
i, 7 i, 7
sy | ] oy | |
L 1
Tl 1 1 1 | | Talal I 1 I | |

Tinind cont ci numaral magimum de arsitoare cerve pot wede
poncomitent este do 20 e minimuom 20, rezubti vrmAtaarele
voarianta de lner:

Varenle | Wor, | Wor 7 T 3 Vo d ¥ar. 5
Br | A | W | Bz | W | Bz | Br | e | B | A
1me | Don | zoes | fane | meee | fune | ene | Bene | vome | lume

gy 4z i3 dz3 dx1
Tud Bxd dxl 3ud KRR
121 1x2 121 12l le?
fainl ]l F ] f| ] i

Yorienle|  Wor & Vor. 7 Yo B Var, § Yar. 10
B, | Ao | He | hem | Mr | Bee | Be | B | Mo | Az
qoe | fonr | rome | fanc | oone | Fare | zane | fent | 2eme | fus

ixl ix1 A4 4 414

a4 x4 EFR 1l Jal

121 R} Tal Tnl R ¥
feind L] 10 kil " L

Voremie | Vo 30 Yo 17 Yor. 13 Yar, 14
W, | B | N e | Wi | B | B | A
aoae | hmr | zone | Func | zone | Bune | zeon | Bem

454 dxd dxd dxd

3ad xd Tnd Jx4

Txl Ixl Izl [EX
EH Talnl Tn m " il
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MNuméirul de Fone:

4 Eome oo cate B wreitoom
- 4 Fone ca chie 8 arziiocare
« 1 Fona cu ciite 4 arzdtoore
Argdtopre in functiune: reprezintd nomdiml de aredtosrs care
o Funebionn  concomitent conform vanrntelor A, Bosi O
Automatnl programabil va plege una dinee varinniele prezen-
tnte, in functie de nportul necesar de ciildord pentey menptine
reg temparaturil de SG0°C, pecesar procesulul lehnologic

Vilowrer de semnnlizare [ nlormi } In depisiren temperaturii
peatra fecare punct de mdsurare este de 1010°C,

La scensti valoare automstul progromabil va comands opri-
rea aritoareler din rona respectvi, pani ls revenivea tem-
peraturdi de lusm,

Conducerea procesului

[ntregul proces tehnologic este condus de doud sutomate pro-
gramabile de Lp SBATA - Burgess, din care un wlomal progra-
mabil este pentru Cuptorul de coacare.

Monmtorianres purametnlor de mdsur 5 starea de fancbona:
re a utilajelor sunt afisate pe dowl monitoare de 15° amplasa-
te in cobina de comanda,

Conform bincilor de date implementate in automatele pro-

gramabile, Operotorul care conduee procesul tehnofogic are

alfisiale pe monitor

B =chiemele ::ihupl.n.'u- ile Muixuilub l.-r:|.'|:r|.1:-|ug|-:.' =11 |.ré|r|.|.|:||.-r:l.ri:| el
maAsuTa in bmp reul, starca elementelor de muuﬁr. (eler
teoventibe, robinetele de reglare, clope, etc.) s cu starea
mecanisgmelar {transporisare, motoars, ele.); eorane o ra-
podrte o valoriler medii o parametrilor de mAsurare;

m lista alarmelor si avariilor

® lista constantelor sipragurilor de misarh;

m ecrane cu inregistedrile variatiel in imp a anumiter para-
mebril de masurare,



—— e A,
« Bristol:Babcock

uitima tehnalogie in domeniul SCADA 5i de gonducers
4 proceselor inchestritle deavoltata pe platforma
Bristol Baboock - ControfWaye:
® expetentd de paate 100 de anl in demeniul SCADA, |8C;
& gompatibiih e ultimele tehnologli *Opon-+stondard”
in domeniul 2utomatizarlor induesirizle

Flexibilitate
Nivesl de perfoermanta ridicat
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Noua generatie a placilor
de achizitie de date

Conf. Dr, ing. Tom 3AVU
Mational Instruments Academic Manager Romdnia

1. Introducere

Placibe de achiziboe de date Nationn! Instruments din seria B,
beneficiind de o arhitecturfi revolutionard, definese un nou
standard pentru performantelor hardwarewlui din acest
domienis,

Pe lingd intograren coler mnd pvansate tehnolsnt comercinle

digponibile, dispozitivele respective incorporenzd caracteris-

ticl de prodectare ce furnizenzd imbundtitiv dramatios ale par-

formuanter, precizie: 51 densititi de canale de intrare 5 iesire

(fg. 1k

m NISTC 2: controller ASIC (Application Specific Integrated
Cireuit), o arhilectura particulanizata, pentra tactul siste
mufui, praicctat specin] pentru placile de nchizebe de date
din seria M, creste numirol de canale de intrare =i iesire de
pe un digpozitiv 51 imbundtaleste debitul total de infor
minkie o pind la 1200 %

® Tehnologin NI1-MCal, incorporénd o metedelogie revolutio
pard de calibeare si liniavizare, oferd o imbunatative fard
precedent o preciziel pentru toate intervalele de masuran:
disponibile;

® Tehnologin NI-PGLA 2 pentro pmplificstoars oo arhitecturi
particularizatd furnizeazd o eezolutie lmbundtatith o rate
de esantionare mad mort, find disponibili in brel optiuni
optimizate din punct de vedere ol eosfulul, vitezei, respec-
tiw al precizied,

M-PGIAZ
Cusiovn v Amgifer

HELSTC 2

MI-haCod
Cakhrapan Teohiiogy

Fig. 1. Tehnology incorporate in serin M de piiei de sehiziie de date

AUTORATIZARE 3| IRATRURENTATIE - ne. 5200

Byafern Tumig Gonfoie

2, Controller-ul NI-STC 2
Clrewital ARBIC co arhitecturd porticelarizatd NI-STC 2 con-

teoleasi tnctil sistemulul precum 5 functiile de sineronizirs

s de dirgjare 0 dotelor din esdrul operatulor de intrare. s

iesiTe,

MI=TC 2 dispune de;

B =aze cangle DMA (Direct Access Memory] ce sa consfituie
in controllere dedicate peatro fiecaore fonctis,

m Linii sincronizote (pand la 10 MHz) pentra intedri si iesiri
digitale;

B Clrcuite de numdrare / eronometrare pe 32 de hig, compa-
tilsibe cu eneoderes:

B Fuactlitat de generace 53 dicjore a semnalelor de pe magis-
traln RTS1 in seopul sincronizirii mai mukbtor dispozrtae;

m Facilitifi de genernee i sincronizare a semnnlolor de ceas
interne 51 extarng

® Circuite PLL (phase locked Joop) pentru sincronizaraen sem-
nalelor de ceas.

Multe dispozitive de achizifie a datelor sunt limitote nu stat

dotorith vatelor propril de esantionare sau de gensrare cil

mal abes detorild vilezselor cu care pot translera datele @n me-

s nl:mpur.q:ru[ui.

FMirile die mehiziae de dote “clogice” otilizeard ling de inkrera:

port (TRGY) pentru tranaferul datelor inlre plack 51 compuler,

necesitind de asemenesa configurarea unor

cormitatoare in scopul evithrii conflictelor de

slocare 0 memoriet. Introruperile folosese

provesorel computerulut pentrs & controla

transferul datelor, fapt ce scade eficienta

globali a sistemului prin blocares altor opa-

rntsl de ln o f1 procesate.

FPlacile de schizifie de date moderne inclod
canale de acees direct la memorie (DMA)
“opbosrd” prin intermiediul caroen dotole
gunl transmese direet de la dispoaiival de
gehizitie in memoria computeralul, Firh im-
plicnres  procesorului acestaia din  wrma,
Trunsforurile DMA permit viteze meri de
miznipulnre o disbelor sidegrevenci proceso-
eul, eliberindw] pentra efectuarea in parolel
& altor operagii.

Clum maperitate plicifor moderne dispen de
un aingur canal DMA, efectuarea simultand



o doud san mai multer operatii implich utifizaren intraruperilor. Cresteren rated de
transfer conduce la monopolizores tmpalal de procesor, incetinind sistemul £ pro-
vaciind evenbunl eron dalorate umpleri bafferelor.

in placile din seria M, apartinind noii generntii de dispozitive pentra achizitia de
dute, cele sase ennnle DMA din conteolleral NISTC & permit efectoaren simul
fand @ une 1:||'u-.ru§:i:i de inlrare .Enul:lq.ginﬁ, e de ':1.-$L|1.= J.trl.rllugir_'&, L=k
de intrare digltald, uneia de lesive digitala si a dool operatil de numirarve /
cronometrare, procesorl computerulo fiind degrevat 5i capabil 84 execute ope-
rofii de genul scabfivi dotelor sma annlized poestora. Efectunres simultand o sose
speratit ln eate man de transfer mintmizeazid riseal apsrife! ererilor dalorle pier
derdh de date sau ampleri] buffes-elog.

Pe Lingi cole 16 lini bidirectionale statice de comunicatn digitale, controllerul
NESTO 2 dispune suplimentar de 32 de bini de intrare < iesive digitale sincronizate
hardware ce pol heera la vitese de pied Lo 10 MHz. Fiecars linke poate (7 conligurata
in e indbvidoal deept inteare digitals, fesire statich suu iesire pentru generarea
de pattern-uri,

Controdler-ul dispune de balTere FIFD dedicate pentre aperatiile de inbrin 5 lesicl
digitale, fiecare cu-chte un canal DMA propriu peatreo trassferul datelor Intre stiva
FIF(} =i memaria computaralui,

Lindile digitale pot i gropote pentra generaeen san “eitivea” de patlern-un pe pana
la 42 de bits, facilitate deosabit de wbila in aplicatil de genul cltinl coduriler de bare,
verificirii iesirilor convartoarelor analog - digitale (CADN saw in aplicatiile ce nece-
it o precizie a sincroniziri de erdingl mifisecundelar

Semnalele de pe liniile digials pot 1 corelate temporal cu alte operatil sincronizate
hiardware cum ar fi; intrdrile analogice, iesivibe analogice sau operatiile de nunsira-
re. Pentru corelores semnalelor, controbler-ul NISSTC 2 dirijeazd intern un seninnl
{intern sau extern] ce s oonstsboie e sursd o ekl pentmo semnalple corelnte,
Toate plicile de achizifle de date din seria M incled chte doud clrcuite de oumarare
S eronometeors pe A2 de biti, utilizate pentro generares de trenor de impulsar
s pentma masurar de frecventi In comparotie cu registril wzosh pe 24 de bit,
dispozitivele din serta M so astfal o capacitate de misurare de 2506 de ort ol mane,
iar baza de timp "onboard” de 80 MHz creste precizia de masurare a pulzurilor £u
400 % i permite generaresa de trenuri de impulsuri maol rapide in comparatie cu
hizn do timp de 30 MHz uvzuala lo plietle de achizigie de dote closice.
Controller-ul NI-5TC 2 peate genera mai malte baxe de timp, divizdnd tactul de 80
MM Hz, iar rezaltantele sunt utilizate pentru intearile analogics, fesivile analogice, Ii-
niile de comunicntie digitnld si cirewitele de numirare £ cronomotrmre.

Frecare dispozitly il genereazd 51 propriul semnal de referinga de 00 MHz, acesta
fiinad wtilizat pentru sincronizaren mai multor dispozitive din scelasi sistem prin in-
termediul mogistralei RTS1

In mod traditional, utibizares magistralel BTS] pentr sincronizare conducea la Li-
mitarea la 10 MHz a tactului fieciruia dintre dispozitivele sincronizate, Circuitels
FLL din ¢entraller-ele NI-STC 2 ale plicitor din serin M permit fieciral dispozitiv
sil=1 skncronizeze proprn bazd de timp de 80 MHz 0 fanctie de toctal “master” do
1 MHe agifel ineit, pasteind sincrontzaves, dispozibivele pot utiliza baza de Ump
de 80 MHz penerath "onboard”

3. Tehnologia NI-MCal

Componentele electronice de genul convertoarvelor analeg - digitale sau amplifics-
toprelor programabile supt carneterizote de neliniprititi detorste timpului de utili-
zure 51 temperaturi. Compensarea acestor surse inerents de eron necesild aulo-ca
libraves dispeeitivalul, operagie pentey care placile de achizitie de date “clasics”
utilizan o tensiune peecisd “onboard” de pefevintd cu carve se efoctun o calibrare In
fous punecte ale uma singur mtervol de masernro.

Module
FieldPoint

LA Lh]

Masurari in mediu
industrial, distribuit

Familia de module FieldPaint ofera:

» Conectare L senzon analog
=i digitali

= Autodetsctia modubetar Y0

= Capabilitate de analiza, procesare
de semnal 5 stocare de date in
miedulul de contral

o |mterfald Seriald sau Etherned

ni.com/info

Fenl informalii, documeniafie
&l mafenale DEMO, v& invidm
55 conlactali infegratonl nmesi
de zisteme din Romanis,

NATIONAL
INSTRUMENTS

[STar ] g

LT (ariforusism Tar OF 1 bl G0

Creramyn e Poron neeigeeer ot Te 0 G D
e Do poicelanpe ek o Tel 02D VTR

B Dy kool cod Tel 9 Tl ST Ts

Ll blagaca

et Cedwids inn TE ea-EE £

Fiam sl Corepuien. remion bose Siere . Tel SSEsdi4 080

Ve i

R Al A e e s T ieed e e

an

= wen Salwm e i el baag ey T B077 N 6
i Phiah 1 e i i b iy o Tl 00T 2O AR R
e i

oo fumi e b aTroioes oo Tl 0041349 A4

Fagra Ty Uirooris LabATeN i vy bsimarn kool hirs
oris; T St PN ST P

i Moo reiursnis. R ot oo

T N e | b e Do LS gy rerm P 2 =y
R e e e e T e




i1

Metoda nu asigeed eliminares neliniaritatiler locale din inte-
rivrul intervalului de lueru ol convertoruiog A/, micsordand
precizia de misurare o seestuin, In plus, deonrece cnlibromen
ge electueazd pe un singur inlerval de misurare, In cagul
midsurdrilor pe mai multe canale cu intervale de mdlsurare va-
righile are loe o limitare a precizei,

Placile de achizigie de date din serin M, incorporiind tehnobe-
gia patentata deo linfavizare 51 calibrare NI-MCal, pot efectua
calibrarea pentru citeva mii de niveluri ale tensiunii si
pentry tonte intervabele de misorare,

Tehnologia NI-MCal utilizeazi pulsari eu latime modulati
(PWHL 5t 0 sensiune de referintd de inalth precizie. Coeficien-
tul de umplere al pubsurilor PWM oste utilizet pentry varie
rist mibvelulul tensiunil, condoching astfel la efecluarea cali-
brdrii i mai multe puncte, Constantele de calibvrare generate
gunt stocate intr-un EEPROM “onboard” pentru a models ne-
hniaritaten convertorulul ASD st e corecta volorile rezuliate

din masu i,

Implementares tebhnedogiei NI-ECal imbunitifesie precizia
miauririlor de pind o cinei ori in comparatio ou metoda tea-
|:||I,:i|.1|.'|a|j de calibrar: in dooa puneie, [|1 F|'|.u:. tensiunen de re
ferintd mull mab precizh de care dispun dispecitivele din seria
M redoce costurile de [ntretinere prin cresteren intervalulbui
recomandat dintre doud calibriri de b ool o doi i,

4. Tehnologia NI-PGIA 2
Timpanl dhe stabilizore ol wnni convertor snebeg - digital (inter

witlul dis timp necesar unud semnal ce este amplificot si olingi
un anuwmit nivel de precizie) poate svea un lmpsct semnifica-
Liv asupra precizied de misurare stuncl cind achizifia se efec-
tuenzi pe mal multe canade lnorote mart de esantionare.

Dach wn amplificator no are un timp de stabilizare suficient
de pedus, semnalul misurat va @ convertit impreeis in re-
prezontares digitnla, Indiferent do nivelul rezolufici {pre-
cizied), tmpii de stabilizre redus sunt de preferal deonrece
permit atingerea de vate de esantionare mal rapide frd

0005
004

'| |I = NI PGA 2
G.00E Caher

\ || — Legacy PGIA

000z

0001

Seiting Tirne Emrors {volls)
=

Interchannal Dalay {us)

Figura 2
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sacrificaren preciziel

Precizin misurdrilor efectuste de noile plic de achizitie de
date din =eria M o fost asigurata de itre Mational [nstru-
mémts prin utilizaren tehnolegied NEPGLA 2 aptimizatd pen-
tru fiecare fnmilie a seried din punct de vedere al costulu, vi-
et anw prociziel,

Astlel, penteu familia de plact de inalts precizie din cadrul se-
ried M. tehnologia MI-PGLA 2 este optimizatd pentre stahiliza-
ro rapadi lp conversii po 18 hiti, zgomot reces s liniaritata r-
dienti. Tehnologin imbunitilede precizia prin minimisarea
tidpului de stabilizare, mentindnd rezclutia apecificota a dis-
peitivalui chiar si la vata maximé de esantionore,

F':ig'_ 2 ineiea o stabalizare co eroare ]'.-rm:ti.-l: :|'|||.|!r'|r daturiia
clrcuitulul N-PGLA, intrun timp de 1.5 8, dupd un salt de 20
WV (geenariul cel mai pesimist),

5. Facilititi adifionale

Dispozitivele din seria & inchud facilititi aditionole nai pen-
tru plicile de achixtic de dote de tp "plag-in”, imbunitifind
precien die masdrare, siguranin 48 feeilitaten in utilizare,
Diach rezolutiile de 12 sau 16 bifi constituiay pisd seum un
stundard, plicile de pehizitie de date din serio M luereazd 1o
rezolutia de 18 b, find eapabile 5@ detecteze modificin ale
tenslunil de patru or mal mie] decit cele detectabile de citee
plécile pe 16 biti si de 64 de ori mai mici deciit cole detectabils
de plicile pe 12 bit3,

Flaetle din serta M onedud de asemenea un filiru “frece-jos®
programabil es impledich digitizares 2pomotelor oo feeevents
inalie,

Liniibe de comunieatn digitade ale plEctlor din secin M dispun
dhe protectii o depisizea tenshinil sau a curentulul, prevenind
astfel deterioraran digpozitivulul 2zo0 & computerulel in cazal
coneetiril mecidentale & unor semnake exeesiv de puternicn.
Liniife pentro numirare i cronometrare dispun de filtre de
inteare care previn "salturile” digitale caracteristice peleelor
indugtriale si intrerupitonrelor.

Pachetul software WEHDAQmx nclude drivere pentreu tonte
dizpozitivele din seria M, oferind o cresters sensibild de pro-
ductivitate si performantd in configurares aplicatiilor de
achizifie de date.

fn plus, pachetul ofers facilititi de “multithreading®, astfel
incit mai multe operatii pot fi rulate simultan pe un singur
PRRCEST.

Facilitnies lntegrath DAQ Assistant furnizeszd un willitar
“pascu-pas” pentra configurares, testares si progriumaren ae-
tivitatilor do masurare.

Pléckle de achizbie de date din seria M sunt prolecuate asifel
incitt 2 poatd lucra cu senzorii intelipenti IEEE 14514, wiili-
znran serviciilor NI-DAGmx 5 a conditicnatosrelor de semnal
Motionul Instruments conducand astfel la Tnlocwiren introdo
cerit manuabe a datelor despre senzor cu ciirea automatd a
“fisei electronice de date” a seestiuia si utilizares informatiilor
respective b senlures valorilor obiioute prin mésurare,
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desfagsoard urmaboares lipur de actvitali

« montare de instalatll electrice de joasd tensiune,

« proiectare { monta) de retele de calculatosre, fransmisii
voca-dale,;

= prolectare / moolaj de sisterne de confrol acces 31 pontaj
automat;

= montara, asambdare calculatoars, dispozitive da
camanda numenca 5 cankrl;

Firma SAN SYSTEMS INDUSTRY:

® Projgcteazd sisterme de comunicadil, elenzivne, conlrel
ﬂl?liiES. supraveghers, semnalizare, automatizsn indus-
triale,

= Distribuie schipamentale necesare implementarii siste-
rrelr mantile anterior,

® [Instaleazs gipune in functivne sistemete proiectate

® Asigura service i asislenld tehnica pentru sisiameta
ingtalate in peroada do garanlie pracum s poshgarandie pe
baza de coniract

® Asigurd instruirea personalului ce va urma &3 lucreze cu
achipamentals mslalate,

Echipamentele folosite sunt din import, corespunzaloans

tuteror standardelor mondiale din domeniul respect,

La mreafizarea instalafilor electrice au fost folesite echipa-

manke produse de irmaele Legrand, Geyes

Farrna noastrd are ca obdectiv general impbementarss pe toate

directiile amintite a tehnologiilor de varf, cu respectares ulti-

mieler standarde impuse pe plan national si intermabonal,

0 caracteristich a firmed esle livrarea a chele” a sistemelor

proseciate precum gt asigurarsa de service In peroada de

garantie si postgarantia.

D fsamenas asiguram servicil speciaiizate de consullants

pentru dalinirea cenntelor benaficianion in functie de candiile

concrete oferite de fiecare caz in pare

Parsonalul firmei SAN BYSTEMS INDUSTRY este format din

inEj'n'mri s lahnicieni cu axpenentd in domenaul ethipamen-

bebar de:

« Comunicati devoce-dabe;

« aulcenalizar;

«  conforEare g debitmetns,

Acesta au efectuat specializén si su obtnut atestate da s

difarite crganisme nafionale saw locale, furmizon de echipa-

fraanbe S0 produss,

(e asemenea firma & oblinut pentru activitiile sus men-

imnate, auiorizatli i atestate de la organismele care bube-

leaza aceste aclivitali.

Societatea noasird acordd o mare importantd asigurarni ca-
litati produessador 5 sarvicilor ofesite conform standardelor
inbarralianale din seda 1309000,

Astel, iIncepand cu luna februearie 2003, societdiii noastre -a
fost certifical Sisternul de management al calitégti, impls-
mantal conform standardubui 150 9001 © 2000, de cilre
AEROQ 3.4, Bucuresti, organism acredital, conform certifi-
catulul nr, 52001402 2003,

Bin luerdrile mai importante realizate de firma SAM
SYSTEMS INDUSTRY, amintim:
Banca Comerciald Roména, Suc. Pitest:

= flea de calculadoars o peste 100 de postufi, groep

elecirogen 100 KVA;
Banca Comerciald Romand, Suc. Curtea de Arges si Suc.
Campulung:
» Instalajii electrice:
S.C. Petroconstruct S_A. Pitesti;
=« instalafie electrica; retea de calculaioars,
Spitalul Judetean Pilesti

= instalatie electricd; automatizare hidrofor cu echipament
AEE:

5.C. Doctor Luca 5.A.L.:

« rejea siructuratid de calculatosre, telefonie; nslalatie
glectrica:;

Fundafia "Mission Of Marcy";

» ejea structuratd de calculaioare, telefonie; instalati
elecirice:

5.C. Automobile Dacia 5.A.:

« Instalalil elecince: sisterme cONIN! AoCes, neled wite-date,
soncrizare la Centrul distributie piess Dece-Renault-
Missan Pitesii;

5.C. Forest 5.4, Pileshi;

« Sigtem de automatizare cu posibiliiatea monlborizén de ke
distanid prin intermediul enui calculator de proces legat la
refeaun de calculatoanea prin fbra optica ;

5.C. Conarg 3.4, Pitesti;

e Sistem de control Bcces; retea structuratd voce-date;

livrars echipameants edectrice pentru difarite lucrari;
International Lazar Company si
Hodimayr-Lazhr Remania;

= instalafii electrice; retea structurala voce-date;

3.C. Eurial Invest 5.4, - Reprezentantd PELGECT Bucuraegl
= 5UMSE de curent nedntraruptiblle.

Cifra de afaceri pe anul 2003 36 miliarde lei,

Mald: [m nuisinl anlesion & ravisiei, i@ rubrica Nol Membi AR " g aparul dnir-o greseald de ehnoedackss |NS Brasov-SIMTES Bucures),
corect find ca firma SIMTEX Bucuresti &5 Fe pa rird separal Asigurdm lirma SIMTEX Bucuregh ¢ acasl lusru nu & faal inlenlicnal.
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ASOCIATIA PENTRU AUTOMATIZARI 51 INSTRUMENTATIE DIN ROMANIA

CONTROL & INSTRUMENTATION ASSOCIATION OF ROMANIA

CINE ESTE AALLR. ?

AALK. eate psociadin profestonnla, non-profit. putonomi, megs
vornnmentalh si opolitied s specialistilor rombani din demeniils
anlomatiziribor, instrumentacied de misorare, sctendrilor, achi-
xitiei & tranamisiei de dnte;

AALHE. reunests nfid produsitori/ distribusian s prestoton de
srrvicid in domentile sus menticnate, il s vilizatord ol seestel
aparatine, inclesy speciafivtl din metrobopie, eercetape-jir-
psciare, Iwitimanl t=hnee seperior-si din erennismele povernn
mentnke de mglomontare in domenil metrologiei (BRAML], in do-
menbul enerphei (ANRE]Y =0 @ gaguion naturel (ANEGNE

A LR este fendatia in decemberie 1991, funcjionind pind in
wopust 2000 sub debamires A LH. (Asocratia pestm Instromen-
tngse din Homdninl

AALE. ere sucursade in Braxow, Constanta, Craiovn, Forsani
Galati, Hunedoars, Modias, (eadea, Slating, Sweoa, Ty, Murees
iy Chisindu:

A LR, are membe individuoki (perscene febos), memba de
ononre, membri cobectivi $i membr sustinatori.

CONEXIUNI NATIONALE

A LR (A LR este mombru fondador ASEO (Aseciatin Bomdbnd
= Hdandardizare) @ membro in Consiliul Derector ol ASHO;
AALH. sste membiro ol Consilivled AGIH 51 membro COIMB:

A LH. eate parieneru] oficial al ROMEXPD 5.4 penlra argoryr
tzaren ROMCONTROLA;

AALH. are comexmum oo diferite mimsters, msbitobs povernn
mentaln [de exemply ARCE - Agenfia Bomind pentru Conser-
varoa Energted] sioen o serie do oot gi sociobik prolembosnbe,
neguvernamentobe,

CONEXIUNI INTERNATIONALE

A LR, eate membru eoreaparddent al prestigioase) American
Dps Assocantion (R0GAL

AN LR, wre un memorandum de coloborare cu VDL DEGAA
[Axoringin germond de mdsuriri i automntizdr) soeste coluborn
tor ol B84 (Irstrument Society of Americal;

AALR, are relatil oo diferitn organizsiil profesionale intes-
natsonols, en de exemploy IMEKD [Confederatin Intermatbonals
de Misuriril, APD (nefitutul Amercan peatry. Petrod), [GET (In
atitntul de Tehnologie & Gamalulh, AWWA (Asceintis Americand
o Laerdnlor in Domeniud Apeil, G.LE1L el

AALR. Indretine relalil co peste 150 de firme prodociloars 53
distriboitonee din LA (rermanin, Franta, [bobin, Anglin
Japonin e,

AR, este consuttobi de Reprezentantole Ecomonmiden alo diver.
solor Ambasaade din Bocuresti privind oporbunlidt de almeerd in
Homanin pertro domeniol sutomatizimilor 58 el mstrumenfatisi.

AALR. VA OFERA:

Comexionk cu firme; inactushi s orgaslame de profil din fars <
striinitnte;

Abardnren srpant=mehir guvernasmentale romine «u problemeds
eritice di profil 5 prezentarea panctelor de vedere ole sperinlisti
lap popmdini;

Informagii tohnicoseonomice de specinlitato la g, prin organize-
rim de manifieedin de speclalitade (Slmpoctoane, Wierksbop-uri,
Exparitii, Presentirei de finmp ebe.);

MNoutivti 5i purticipares ru publiciiale 5 articole de specislitate in
paviabi “AITTOMATIZAR] 51 TNSTRUMENTATIE™,

Consultants tohnicd in domemin, scces la BANCA DE DATE
S LR, st sibeul Asoviagiol: www. ankrorg.ro

Participsres b munifestie] interpe sb internoions b de prodil;
Cleganizaren dio cuesnri de specinlitnte

AUTORATIZARE 3| IRATRURENTATIE - ne. 5200

WHO IS AALR?

A A LR, (Contral and Tnstrumantation Associgtion of Romsusial
i n prafessionnl, not for peofit, outonpmous and non politicnl e
aocintian of the Romonion spectalists from oll the Conérol and In-
serumamiation fields: supply (producers, distribufors, aeevica ],
ond users, designing, research, motrology, Koemanian Autharity
for Legnd Metrology (BHBLLL Homanion Authorities for regalo-
lisais on the energy [AMEE) and gas (ANBRON)Y lelds, technical
nniveraitios;

ANLE. wae et up on December 1991, Inttinbly ite nome was
ALE, (Tsstrament Assecistion of Bomanial up to August 2000,
AALE hos branches in Brosov, Constanis, Cradova, Focsang,
Gealati, Hunedoars, Medias, Oradea, Slatine, Saveava, T Mares
and Kishinau (Hepublic of Moldavial

AALR. hos indissdua! memabere, collective mombsrs aml s
tmiming mmibers.

NATIONAL CONNECTIONS

AALT (ALR.) 15 8 foundation meombor of ASRO {Assaciation
for Sinndardization of Romania) ond member of its board;
AACLR s membsr of the colzne] of AGTR [(Goeneral Assoclation
af the Homaninn Engineeral;

A LR, B officinl partner of ROMEXPD 5.4,

for ROMOONTROLA - ROMENYIREOTEC event:

AR Bas eonmections with different gewernment institations
{mach ns ARCE - Romamian Agency for Energy Conservation}
amt] wath defferent mn-gevernment professiannl associalions mnd
aosctitles,

INTERNATIONAL CONNECTIONS

ALK, i o cormapandent mamber of the preatigious Americon
Gean Aseociation (AGAk

AA LR has a memorndum of evdperation with VOLAYDE-AGR A
from Ciermany and &5 in connection with 15A (Instrumoent Soci-
ety of Americal;

A ALK, haz rolations with different famoss Internations] profes
mannnl orgunizations swech as IMERD (Internntsonol Measare
ment Confederation), APL (American Petrodeum Institwte), [GT
{Inatitute Gxa Technologyl, AWWA [ American Water Waorks As
socintian): 2,181 [Assccinteon fop instrumsnistion and eonieal
companiea in Ialyk

A LR, ki relstions with over 150 foreigs manufacturing end
distrifirtion companies in U.SA,, teermany, Frunce, lialy, Eng
lund, dupun wbe

AALR. CAN PROVIDE:

Unnnections with companies, instibabione and erganizations in
Bomaniag

Upportunities for busineds connections with AATH eollective and
suElaining members;

Professtonnl connectiong between its members nnd foreign inaki-
:l!J!Il-dunb Ineluding the organizotbon of fraining on our specific
WA

Organization ol professionnl svmposiums, round - tables, work-
ghge, exhibitions, presentation of the manufacturing progroms
af the foreign compankes,

Advertising, publication of meticles in the CONTREOL AKD
[NSTRUMENTATEHIN mogazine, the ALK, magnzine;
Consulting regarding tho Bomankan market;

Acens o the “AALR DATA BANE™;

Participation ol the lernol and intermational professenal
IERRLINEE,



O revolutie in industria electronicii

Insula de ventile CPV-5C*

m insiatare rapida folosind 4 boliur

s parmite configurarea unul numar
mara da distrbuitoars

s lerminale ou 4, 8 sau 12 pozitii
de distribuioans

m lensiung de slimentare; 25 V DE
+- 10%

Cea mal mic: insuld de

distribuitcanrs din Intreags gama:

numail 4 x 4 cm.

Seria de prepare aer M3*

m elemente aditionale de siguranti

m inate slemantele sunt valabile au
coneclan gaz

m posibilitate de coneclare I
manametru pe fiecara alameant

n greutale reduss, precizie
ridicata, stangeitate imbunalayta

m dimensiunt MS4 {dimensiunea
gratarului 40 mm). MS8 (gratar
62 mm), M512 (gratar 124 mm)

Unitate de ghidaj DFC*

Lnitate: de transiatie pentro micro
aplicalii - acolo unde spatiul esie
limitat; mic si precis, datorila
integrarni axel 31 unitatii de ghidare.
m opliuni de montare multiple

m digimeire de 4, &, 31 10 mm

FESTO SRL

Bucurestl, 5tr. 51, Constantin 17

Tel: 021 310 3190 - Fax: 021 310 2409
festa@festo.ro

woww. festoro




Prepare For Tomorrow. Choose The
Right Automation Partner Today.
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Allen-Bradley

Produse Allen-Bradley.
Investifie solida. Astazi. Maine.

Meediul de produciie 2 modiicd permones
ut core wor i o ]

aductie. €

um porhener pentru nutomatzdin com 50 comspungg

W iitor schimbiinlor de core vl ovea nevoie

\

L3

WELCOME TO THE WORLD OF COMPLETE AUTOMATION

Pentnz to to s profii de plin de investisio in
produsale Mlan-Bmdley nol suntem determinali si
msiguiiim suportul permanent nle ocestora. Vi putei
manfing o productvilate cesontd dostre

ol numai  outomatinSila
Industriche, Rotkwsl| Autenation este un poriene
pe femen lung dedicg

micsardrE fimpului de iesine pe piofd o produsalor,

mtimizin proquckisi 5i

Cu produsale de primi colitore MllenBeodley imes
fifin cu & in automatizom va benefico de
i [|!|:||‘|'

Fantro moi multe informalil contactali Indos Tech
s wiziteli odresn de sie;
ww.atb.com/ g0/ parines

@ A Dexde, ‘
| mysemP polbox

r

"2  Rockwell

INDUSTRIAL AUTOMATION SYSTEMS

2. Rachmaninoy Streat, Block 2, Suite 28, 0201898 Bucharest 2, ROMARNLA
PO Box 30-123, E-mail indasiRdial kappa.ro, Wab Page: wewwiindas.mo
Phaone +4001 250 0245, +4021 251 71 31, Fax «0H 230 0277, «4021231 3875
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